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B-| — Charakteristika studijniho programu

Nazeyv studijniho programu Vyrobni inZenyrstvi

Typ studijniho programu magistersky

Profil studijniho programu akademicky zaméfeny

Forma studia prezen¢ni — kombinovana

Standardni doba studia 2 roky

Jazyk studia Cesky

Udélovany akademicky titul inzenyr (Ing.)

Rigorézni Fizeni ne | Udélovany akademicky titul | -
Garant studijniho programu doc. Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.

Zaméfeni na pripravu Kk vykonu | ne
regulovaného povolani

Zaméreni na pripravu odborniki | ne

Z oblasti bezpecnosti Ceské
republiky
Uznavaci organ ne

Oblast(i) vzdélavani a u kombinovaného studijniho programu podil jednotlivych oblasti vzdélavani v %

100% Strojirenstvi, Technologie a Materialy

Cile studia ve studijnim programu

Vyrobni inZenyrstvi se specializaci je koncipovano jako interdisciplinarni inzenyrsky obor obsahujici a
propojujici technické, konstrukéni, technologické a fidici znalosti strojirenskych disciplin souvisejicich s navrhem
vyrobkt z kovl, polymerd (véetné elastomerti) a kompoziti na polymerni bazi. Mezioborovy charakter studia, u
néhoz jsou vyzadovany i znalosti z charakterizace materidli v rozsahu potfebném pro zvladnuti odbornych
disciplin souvisejicimi s jejich zpracovanim, pfedpoklada rozsahlé znalosti struktury multifunkénich polymernich
a kovovych materialt. Velky diiraz je kladen na vyuziti CAD, CAM a FEM aplikaci - na pocitacovou podporu
technologie, programovani CNC stroji, CAD-CAM systémy, pocitacové systémy na podporu logistiky a dalsich
¢innosti, a dale na znalosti CAPP (Computer Aided Process Planning) a CIM (Computer Integrated
Manufacturing) technologii.

Studenti studijniho programu Vyrobni inZenyrstvi se specializaci ziskdvaji teoretické a praktické znalosti
fundamentalnich a nekonvenénich technologickych procest jako jsou tvafeni, slévani, lisovani, obrabéni kovu a
polymer(, vysokorychlostni obrabéni (HSC), laserové obrabéni, tepelné zpracovani, i novych vyrobnich postupt
jako jsou aditivni technologie ¢i vstiikovani kovovych praskovych materiald (MIM), pro kterou je na UTB
k dispozici v ramci Ceské republiky zcela unikétni provozni zafizeni. Pozornost je zaméfena i na povrchové
upravy nastroji a kvantitativni vyhodnocovani povrchti nastroji i vyrobku, projektovani vyrobnich procest a
systémt, a na logistiku a technologické planovani, které se uplatiuji jak pfi zpracovani kovi, tak v plastikarskych
a gumarenskych zpracovatelskych technologiich.

Profil absolventa studijniho programu

Mezioborovy charakter studia umoziiuje vychovat absolventy schopné fesit problémy souvisejici se zpracovanim
kovovych a nekovovych materialdl, ve specializaci s diirazem na tzv. multifunkéni materialy na bazi plast, pryze
a kompozitl, s navrhy a vyrobou zpracovatelskych nastroji s vyuzitim vyrobniho zafizeni vcetné roboti a
manipulatort. Dlraz je kladen na schopnosti prakticky vyuzivat a dale rozvijet analytické metody pfi feSeni
technickych problémd.

Absolventi jsou inzenyfi, kteti jsou schopni samostatné a tvir¢im zpisobem komplexné fesit technickou a
technologickou pfipravu vyroby, a S vyuzitim znalosti teorii, konceptl a metod rozvijet procesy, jejich
navrhovani a vedeni. Hluboké znalosti soucasnych technologii, vypocetni techniky, programovani ve vyrobé a
potfebnych znalosti z oblasti materialti, technickych méticich metod, vyrobni logistiky a planovani vyroby
predurCuji absolventy pro mimofadné a perspektivni uplatnéni ve vyrob€ zpracovatelskych nastroji, ve
strojirenskych podnicich s CNC technikou, nekonven¢nimi a aditivnimi technologiemi, a v provozech
plastikafskych a gumarenskych firem.

Absolvent umi s pomoci pokrocilych vyzkumnych technik fesit problémy souvisejici se zpracovanim kovovych i
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nekovovych materialli, s navrhovanim a vyrobou nastroji, a také s vyuzitim vyrobniho zafizeni. Ma predpoklady
zejména pro plnéni technickych, technologickych a fidicich funkei ve zpracovatelském primyslu. Znacné cast
absolventl nachazi uplatnéni v automobilovém pramyslu a na né& navazujicich oborech, v provozech jako
technologové, nebo také v konstrukénich ¢i projektovych kancelatich jako konstruktéii a projektanti.

Siroké uplatnéni absolventii v primyslové sféfe je béhem studia v prezenéni formé podporovéno prednaskovym
cyklem odbornikii z firem sdruZzenych v automobilovych, plastikafskych a leteckych klastrech, a na né
navazujicimi dlouhodobymi stdzemi a firemnimi diplomovymi pracemi. Soucasné kladeny diraz a motivace k
tvuréi praci ptipravuje absolventy i pro navazujici doktorské studium.

Pravidla a podminky pro tvorbu studijnich planu

Studijni program Vyrobni inZenyrstvi je studijni program se specializaci v prezen¢ni a kombinované formée. Pro
kazdou formu studia je ur€en samostatny studijni plan. Struktura studijniho planu je tvofena povinnymi pfedméty
a povinné volitelnymi pfedméty profilujiciho zakladu a povinné volitelnymi pfedméty patiicimi do specializace.
Studenti si zvoli pfedméty do celkového minimalniho poctu 120 kreditti za studium.

Studijni program poskytuje vyvazeny rozsah teoretickych i praktickych znalosti v oblasti kovovych a nekovovych
materiall, technologiich a zpracovatelskych procesech, vCetné znalosti z oblasti navrhovani stroji, zafizeni a
nastroju pro dané aplikace. Do studijnich plant jsou v dostate¢né §ifi zahrnuty i pfedméty z oblasti automatizace a
fizeni technologickych procesti a dalSich predmétti umoznujici vyuziti IT techniky. Studium umozni ziskat velmi
dobré znalosti z oblasti vyuziti vypocetni techniky pro ndvrh a dimenzovani vyrobkd, stroji a nastroju v¢.
simulaci a modelovani zpracovatelskych procesti.

V ramci posileni odbornosti studentll zaméfené na zvladani problematiky v cizim jazyce byly do studijnich plant
také zafazeny pfedméty vyucované v anglickém jazyce (Technologie v AJ/Technology in English, Gumarenska a
plastikarska technologie v angli¢tiné/Rubber and Plastics Technology in English).

Ve studijnim programu je vyuzivan kreditovy systém ECTS ptedstavujici studijni zatéz 25 az 30 hodin/1 kredit.
Jedna vyukova hodina pfedstavuje 50 minut. V rdmci magisterského studijniho programu je standardni délka
studia 2 roky a student musi ziskat 120 kreditt.

Podminky k prijeti ke studiu

Podminky pro pfijeti ke studiu jsou stanoveny Smérnici d€kana k pfijimacimu Fizeni, kterd je kazdorocné
vydavana na Fakulté technologické. V této smeérnici jsou konkretizovany pozadavky pro pfijeti v daném
akademickém roce a je zvetejiiovana na Gfedni desce FT (https://ft.utb.cz/o-fakulte/uredni-deska/vnitrni-normy-a-
predpisy/smernice-dekana/). Zakladni podminkou pro pfijeti do magisterského studijniho programu je
absolvovani bakalatského stupné studia technicky zaméfeného studijniho programu.

Navaznost na dalSi typy studijnich programu

Tento studijni program navazuje na bakalafsky studijni obor Technologicka zafizeni ve studijnim programu
Procesni inZenyrstvi. Dal§i navaznost predstavuje doktorsky stupen studia. Studenti maji moznost pokratovat v
doktorském studijnim programu Procesni inzenyrstvi v oboru Néstroje a procesy.



https://ft.utb.cz/o-fakulte/uredni-deska/vnitrni-normy-a-predpisy/smernice-dekana/
https://ft.utb.cz/o-fakulte/uredni-deska/vnitrni-normy-a-predpisy/smernice-dekana/
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B-lla — Studijni plany a navrh témat praci (bakalarské a magisterské studijni

programy)
Oznaceni studijniho planu Specializace Vyrobni inZenyrstvi
- prezencni forma
Povinné predméty
Nizev predmétu rozsah zpusob | pocéet | vyucujici dop. | profil.
ovéEF. kred. ro¢./ | zaklad

sem.
Technické méteni 28p+0s+28l |z, zk 4 | doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (100% p) 1zs| ZT
Technologie | 28p+0s+28l | klz 4 | Ing. Martin Rezni¢ek, Ph.D. (100% p) 1/zs | Pz
FEM 28p+0s+28l |z, zk 4 |doc. Ing. Jakub Javoiik, Ph.D. (100% p) 1/zSs| Pz
Césti strojti 28p+0s+28l |z, zk 4 |doc. Ing. Soiia Rusnikova, Ph.D. (100% p) 1/zs| Pz
Technologie 11 28p+14s+28l |z, zk 5 | prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (50% p) 1zs | ZT

doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (50% p)
Rizeni technologickych |28p+0s+281 |z, zk 4 |doc. Ing. FrantiSek Gazdo$, Ph.D. (100% p) 1/zSs| Pz
procest
CAM | Op+0s+28l klz 2 | Ing. Ondiej Bilek, Ph.D. (100% ) 1/zS| Pz
Optimalizace vyrobnich | 28p+0s+28l | klz 4 | Ing. Jitka Bad’urova, Ph.D. (100% p) 1/LS
procesu [
Tepelné tpravy kova 14p+0s+281 | klz 3 |Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% p) 1/LS
Oborovy seminaft 28p+28s+0l |z 4 | prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% p) |1/LS | PZ
Vyrobni stroje a roboty | 28p+0s+42l |z, zk 5 |doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) LS| Pz
Technologie 11 28p+0s+28l |z, zk 4 | Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% p) LS| PZ
Povrchy a 28p+0s+28l |z, zk 4 |doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (50% p) LS| PZ
jejich hodnoceni doc. Mgr. Ale$ Mracek, Ph.D. (50% p)
CAM I Op+0s+28l klz 2 | Ing. Ondiej Bilek, Ph.D. (100% ) LS| PZ
Technologie IV 14p+0s+281 |z, zk 4 |doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) LS| PZ
Technologie v AJ/ Op+28s+0l zk 2 | PFedmét ma pro zaméreni SP dopliujici charakter. | 1/LS
Technology in English
Nekonvencéni 28p+0s+28l |z, zk 4 |doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (100% p) 2[ZS | Pz
technologie
Technologické 28p+0s+14l | Klz 3 | doc. Ing. Michal Sedlaéik, Ph.D. (100% p) 2/ZS | PZ
projektovani
Roénikovy projekt Op+0s+56I klz 4 | prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% 1) (2/ZS | PZ
Navrhovani néstrojt 28p+0s+28l |z, zk 4 | doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) 2[ZS | ZT
pro zpracovani polymeri
Simulace a modelovani | Op+0s+42I klz 3 | Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% I) 2/ZS
tvarecich procest
Navrhovani tvéiecich 28p+0s+28l |z, zk 3 | prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (100% p) 2[ZS | ZT
nastroji
CNC projekt Op+0s+28lI klz 2 | Ing. Ladislav Fojtl, Ph.D. (100% I) 2/ZS
Konstrukce 28p+0s+28l |z, zk 4 | doc. Ing. Jakub Javoiik, Ph.D. (100% p) 2/ZS | PZ
jednoucelovych stroji
Diplomova prace Op+0s+4201 |z 30 |doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. 2ILS | Pz
vedouci diplomovych praci (100% I)
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Povinné volitelné predméty

Podnikatelské aktivity II | 14p+14s+01 | klz 2 | Predmét ma pro zaméreni SP dopliwjici charakter. | 21ZS
Akademické dovednosti | Op+28s+0l klz 2 | Piedmét md pro zaméieni SP dopliujici charakter. | 2/ZS
v angli¢tiné

Podminka pro splnéni skupiny povinné volitelnych predméti: Student si z uvedené skupiny ptedméti zapise pfedméty do
celkového poctu minimalné 60 kredit za druhy ro¢nik studia.

Souéisti SZZ a jejich obsah |

Obhajoba diplomové prace

Povinné piedméty

Technologie (technologie tvafeni, stfihani, ohybani, pé&chovani, kovani, protlatovani, fezny proces, optimalni fezné
parametry, fezné néstroje s definovanou a nedefinovanou geometrii, aditivni technologie vyroby - tematické okruhy navazuji
na pfedméty Technologie I, 11, 1V)

Navrhovani nastroji (zakladni postupy pii navrhu nastroji pro zpracovani polymert, nastroje pro tvafeci procesy, vyuziti
pocitacové podpory pii navrhu, vyuziti normalii, zakladni vypoclty - tematické okruhy navazuji na predméty Navrhovani
tvatecich nastrojii, Navrhovani nastrojl pro zpracovani polymert)

Volitelné predméty

Stroje (zasady konstrukce, konstrukéni materialy, technologi¢nost konstrukce, uloZeni strojnich souéasti a mechanismd,
piipravky, pohony, polohovaci mechanismy, fizeni - tematické okruhy navazuji na predméty Casti strojii, Vyrobni stroje a
roboty, Konstrukce jednoti¢elovych stroji)

CAM (Cislicove tizené stroje - CNC, programovaci SW, fidici SW, hrubovaci a dokonéovaci operace, verifikace a detekce
kolizi, postprocessing, volba optimalnich podminek, HSC a HFM technologie obrabéni, automatizované programovani -
tematické okruhy navazuji na ptedméty Technologie 111, CAM | - 1)

DalSi studijni povinnosti |

Nejsou definovany.

Navrh témat kvalifikac¢nich praci
a témata obhéjenych praci

Piiklady diplomovych praci obhdjenych v obdobi platnosti minulé akreditace:

CNC vyroba a soufadnicové méfeni tvarovych ¢asti forem

Vliv feznych podminek na kvalitu povrchu obrobené plochy u CNC frézovani

Vyuziti riznych systémi chlazeni pro obrabéni materialti

Konstrukce nastroje pro plo$né tvareni

Vliv feznych parametrit dokon¢ovacich metod obrabéni s orientaci na superfiniSovani na jakost obrabénych povrchii

Névrhy témat pro diplomové prace:

Hodnoceni jakosti povrchu dilii forem v zavislosti na podminkach vyroby
Optimalizace procesu obrabéni kompozitnich materialti

Volba tvarecich podminek pro vyrobu zaviti

Vliv struktury brousiciho kotouce na jakost obrabéné plochy

Vliv procesnich parametrti na fezné sily pfi obrabéni

Obhajené diplomové prace jsou ulozeny v elektronické podobé v Knihovné UTB ve Zlin€é a jsou v této formé vetejné
ptistupné. Vyhledani praci je mozné na www strankach: http://dspace.k.utb.cz/, pod odkazy Kvalifika¢ni prace dle fakult -
Fakulta technologicka - Ustav vyrobniho inZenyrstvi.

Navrh témat rigoréznich praci
a témata obhéjenych praci

Soucasti SRZ a jejich obsah



http://dspace.k.utb.cz/
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B-1la — Studijni plany a navrh témat praci (bakalarské a magisterské studijni

programy)
Oznaceni studijniho planu Specializace Stroje a nastroje pro zpracovani polymeri a kompoziti
- prezenéni forma
Povinné predméty
Nizev predmétu rozsah zpusob | pocet | vyucujici dop. | profil.
ovéEF. kred. ro¢./ | zaklad
sem.
Technické méteni 28p+0s+28l |z, zk 4 | doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (100% p) 1zs| ZT
Technologie 11 28p+14s+28l |z, zk 5 | prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (50% p) 1zs | ZT
doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (50% p)
Dimenzovani a 28p+0s+28l |z, zk 4 |doc. Ing. Old¥ich Suba, CSc. (50% p) 1/zSs| Pz
navrhovani vyrobka doc. Ing. Jakub Javotik, Ph.D. (50% p)
Vyrobni stroje a 28p+0s+28l |z 4 | Ing. Vojtéch Senkeiik, Ph.D. (100% p) 1/zs | Pz
zafizeni [
Zéklady plastikarské 28p+14s+28l |z, zk 5 |doc. Ing. Tomas Sedlacek, Ph.D. (100% p) 1/zSs| Pz
technologie
Procesni inzenyrstvi IIT | 28p+0s+281 | z, zk 4 | prof. Ing. Dagmar Janacova, CSc. (50% p) 1/zSs| Pz
doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (50% p)
CAD aplikace | Op+0s+28I klz 2 | Ing. Ondiej Bilek, Ph.D. (100% I) 1/ZS
Aplikovana 28p+0s+281 | klz 4 | prof. Ing. Martin Zatloukal, Ph.D. DSc. (50% p) | 1/Z2S | PZ
makromolekularni doc. Ing. Dagmar Méfinska, Ph.D. (50% p)
fyzika
Tepelné tpravy kova 14p+0s+281 | Kklz 3 | Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% p) 1/LS
Oborovy seminaf 28p+28s+0l |z 4 | prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% p) | 1/LS | PZ
Vyrobni stroje a 28p+0s+421 |z, zk 5 | doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) ULS | ZT
zatizeni II
Zpracovatelské procesy |28p+0s+28l |z, zk 4 | doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (70% p) LS| PZ
gumarenské doc. Ing. Michal Sedlaéik, Ph.D. (30% p)
Vlastnosti kompozitnich | 28p+0s+281 |z, zk 4 | doc. Ing. Soiia Rusnakova, Ph.D. (100% p) LS| PZ
materialti
CAD aplikace 11 Op+0s+28l klz 2 | Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% I) 1/LS
Teorie procesi 28p+0s+281 |z, zk 4 | doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (50% p) LS| PZ
Ing. Dana Shejbalova, Ph.D. (50% p)
Gumarenska a Op+28s+0I zk 2 | Predmét ma pro zaméreni SP dopliujici charakter. | 1/LS
plastikaiska technologie
Vv angli¢tiné/Rubber and
Plastics Technology in
English
Navrhovani néstroju pro | 28p+0s+281 |z, zk 4 | prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (100% p) 2[ZS | ZT
zpracovani polymert
Technologicky projekt | Op+0s+28lI klz 2 | Ing. Martin Rezni¢ek, Ph.D. (100% I) 2/ZS
CAM 28p+0s+28l |z, zk 4 | Ing. Ondtej Bilek, Ph.D. (100% p) 2/ZS
Nekonvenéni 28p+0s+28l |z, zk 4 | doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (100% p) 2/ZS | Pz
technologie
Technologické 28p+0s+14l | klz 3 | doc. Ing. Michal Sedlacik, Ph.D. (100% p) 2/ZS | Pz
projektovani
Rocnikovy projekt Op+0s+56l klz 4 | prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% 1) |2/2S | PZ
Vyroba a kontrola 28p+0s+28l |z, zk 4 | Ing. Martin Bednafik, Ph.D. (100% p) 2/ZS
naradi
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Simulace a modelovéani | Op+0s+42I klz 3 | Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% I) 2/ZS
tvarecich procesu
Diplomova prace Op+0s+4201 |z 30 |doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. 2/LS Pz

vedouci diplomovych praci (100% I)

Povinné volitelné piredméty

Podnikatelské aktivity II | 14p+14s+0l | klz 2 | Pfedmét md pro zaméreni SP doplitujici charakter. | 21ZS

Akademické dovednosti | Op+28s+0I klz 2 | Pfedmét md pro zaméreni SP doplitujici charakter. | 2/ZS
v anglictiné

Podminka pro splnéni skupiny povinné volitelnych predméti: Student si z uvedené skupiny ptedméti zapise pfedméty do
celkového poétu minimalné 60 kredit za druhy ro¢nik studia.

Souéasti SZZ a jejich obsah |

Obhajoba diplomové prace

Povinné piedméty

Technologie (fezny proces, optimalni fezné parametry, fezné nastroje s definovanou a nedefinovanou geometrii, technologie
obrabéni polymernich a kovovych materiald, produktivita a hospodarnost vyrobniho procesu, nekonvenéni zptisoby obrabéni
- tematické okruhy navazuji na pfedméty Technologie II, Nekonvenéni technologie)

Vyrobni stroje a zafizeni (zafizeni pro: skladovani, dopravu, davkovani, pro déleni materiali, michani, suSeni a vulkanzaci,
chlazeni, granulovaci stroje, valcovaci stroje a linky, vytlacovaci stroje a linky, vstfikovaci stroje, vyfukovaci stroje, stroje a
linky pro natirani, laminovani, impregnaci, desenovani a polévani - tematické okruhy navazuji na predméty Vyrobni stroje a
zafizeni I, Vyrobni stroje a zafizeni II)

Volitelné predméty

Technologie zpracovani polymernich materiald (vyrobni technologie: valcovani, lisovani, vytlacovani, vstfikovani,
tvarovani, natirani, maceni, odlévani, technologie vyroby pryzovych dild, technologie vyroby kompozitnich dil - tematické
okruhy navazuji na predméty Zaklady plastikarské technologie, Vlastnosti kompozitnich materiald, Zpracovatelské procesy
gumarenské)

Nastroje (zakladni postupy pfi navrhu nastroji pro zpracovani polymert, nastroje pro tvareci procesy, vyuziti poéitacové
podpory pti navrhu, vyuziti normalii, zakladni vypoéty, technologie obrabéni forem, nekonvenéni zpusoby vyroby -
tematické okruhy navazuji na pfedméty Navrhovani néstrojii pro zpracovani polymeri, Vyroba a kontrola nafadi)

DalSi studijni povinnosti |

Nejsou definovany.

Navrh témat kvalifika¢nich praci
a témata obhajenych praci

Piiklady diplomovych praci obhajenych v obdobi platnosti minulé akreditace:

Vliv technologie vyroby kompozitl na vysledné mechanické vlastnosti

Vyvoj technologie lisovani kompozitu pro automobilovy primysl

Vyvoj technologie vyroby kapoty lokomotivy technologii vakuové infuze
Materialové-technologicky navrh kompozitni formy pro dany dil

Vliv procesnich podminek a vulkaniza¢niho systému na soudrznost kordu a pryze

Néavrhy témat pro diplomové prace:

Stanoveni vhodného materidlového modelu pro numericky model pneumatiky
Vyuziti ultrazvukového svarovani plastii pii automotive vyrobe

Meéfeni a vyhodnoceni vibraci bezkontaktnim zptisobem

Vliv technologickych podminek na jakost plastového dilu

Energeticka bilance vstiikovaci formy




Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

Obhajené diplomové prace jsou ulozeny v elektronické podobé v Knihovné UTB ve Zliné a jsou v této formé vetejné
ptistupné. Vyhledani praci je mozné na www strankach: http://dspace.k.utb.cz/, pod odkazy Kvalifikaéni prace dle fakult -
Fakulta technologicka - Ustav vyrobniho inZenyrstvi.

Navrh témat rigoroznich praci
a témata obhajenych praci

Soucasti SRZ a jejich obsah



http://dspace.k.utb.cz/

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-lla — Studijni plany a navrh témat praci (bakalarské a magisterské studijni

programy)
Oznaceni studijniho planu Specializace Vyrobni inZenyrstvi
- kombinovana forma
Povinné predméty
Nizev predmétu rozsah zpusob | pocet | vyucujici dop. | profil.
ovEF. kred. ro¢./ | zaklad

sem.
Technické méteni 16p+0s+01 |z, zk 4 | doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (100% p) 1zs | ZT
Technologie | 16p+0s+0l | klz 4 | Ing. Martin Rezni¢ek, Ph.D. (100% p) 1/zS | PZ
FEM 16p+0s+01 |z, zk 4 | doc. Ing. Jakub Javoiik, Ph.D. (100% p) 1/zSs | Pz
Césti strojti 16p+0s+0l |z, zk 4 | doc. Ing. Soiia Rusnikova, Ph.D. (100% p) 1/zs | Pz
Technologie Il 20p+0s+0l |z, zk 5 | prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (50% p) 1zs | ZT

doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (50% p)
Rizeni technologickych | 16p+0s+0l |z, zk 4 | doc. Ing. FrantiSek Gazdos, Ph.D. (100% p) 1/ZS | Pz
procest
CAM | Op+0s+8I klz 2 | Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% I) 1/ZS | Pz
Optimalizace vyrobnich | 16p+0s+0l |Klz 4 | Ing. Jitka Bad’urova, Ph.D. (100% p) 1/LS
procesu [
Tepelné tpravy kova 12p+0s+01 | Klz 3 | Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% p) 1/LS
Oborovy seminaft 16p+0s+0l |z 4 | prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% p) |[1/LS | PZ
Vyrobni stroje a roboty | 20p+0s+0l |z, zk 5 | doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) LS| PZ
Technologie 11 16p+0s+0l |z, zk 4 | Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% p) LS | PZ
Povrchy a 16p+0s+0l |z, zk 4 | doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (50% p) LS | PZ
jejich hodnoceni doc. Mgr. Ale$ Mracek, Ph.D. (50% p)
CAM I Op+0s+8I klz 2 | Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% I) LS | PZ
Technologie IV 12p+0s+0l |z, zk 4 | doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) LS | PZ
Technologie v AJ/ Op+9s+0I zk 2 | Predmét ma pro zaméreni SP doplnujici charakter. | 1/LS
Technology in English
Nekonvencéni 16p+0s+0l |z, zk 4 | doc. Ing. LibuSe Sykorova, Ph.D. (100% p) 2/ZS | PZ
technologie
Technologické 12p+0s+01 | klz 3 |doc. Ing. Michal Sedla¢ik, Ph.D. (100% p) 2/ZS | PZ
projektovani
Roénikovy projekt Op+0s+161 |Klz 4 | prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% 1) |2/ZS | PZ
Navrhovani néstrojt 16p+0s+0l |z, zk 4 | doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) 2[ZS | ZT
pro zpracovéni polymert
Simulace a modelovani | Op+0s+121 | klz 3 | Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% I) 2/ZS
tvarecich procest
Navrhovani tvéiecich 16p+0s+0l |z, zk 3 | prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (100% p) 2[ZS | ZT
nastroji
CNC projekt Op+0s+8I klz 2 | Ing. Ladislav Fojtl, Ph.D. (100% I) 2/ZS
Konstrukce 16p+0s+01 |z, zk 4 | doc. Ing. Jakub Javoiik, Ph.D. (100% p) 2/ZS | PZ
jednoucelovych stroji
Diplomova prace Op+0s+1201 |z 30 |doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. 2ILS | PZ
vedouci diplomovych praci (100% I)




Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

Povinné volitelné predméty

Podnikatelské aktivity II | 4p+4s+0l klz 2 | Predmét ma pro zaméreni SP doplnujici charakter. | 2/ZS
Akademické dovednosti | Op+9s+0I klz 2 | Pfedmét md pro zaméreni SP dopliiujici charakter. | 2/ZS
v angli¢tiné

Podminka pro splnéni skupiny povinné volitelnych pfedméti: Student si z uvedené skupiny pfedméti zapiSe predméty
do celkového poctu minimalné 60 kreditii za druhy ro¢nik studia.

Soudisti SZZ a jejich obsah |

Obhajoba diplomové prace

Povinné piedméty

Technologie (technologie tvafeni, stithani, ohybani, pé&chovani, kovani, protlatovani, fezny proces, optimalni fezné
parametry, fezné nastroje s definovanou a nedefinovanou geometrii, aditivni technologie vyroby - tematické okruhy navazuji
na pfedméty Technologie I, 11, 1V)

Navrhovani nastrojia (zakladni postupy pfi navrhu nastrojii pro zpracovani polymert, nastroje pro tvafeci procesy, vyuziti
pocitacové podpory pii navrhu, vyuziti normalii, zakladni vypocty - tematické okruhy navazuji na pfedméty Navrhovani
tvarecich nastroji, Navrhovani nastrojl pro zpracovani polymera)

Povinné volitelné predméty

Stroje (zasady konstrukce, konstruk¢éni materialy, technologi¢nost konstrukce, uloZeni strojnich soucasti a mechanismu,
piipravky, pohony, polohovaci mechanismy, ¥izeni - tematické okruhy navazuji na predméty Casti strojii, Vyrobni stroje a
roboty, Konstrukce jednoti¢elovych stroji)

CAM (Cislicove tizené stroje - CNC, programovaci SW, tidici SW, hrubovaci a dokonovaci operace, verifikace a detekce
kolizi, postprocessing, volba optimalnich podminek, HSC a HFM technologie obrabéni, automatizované programovani -
tematické okruhy navazuji na predméty Technologie I1I, CAM | - I1)

Student si ze skupiny povinné-volitelnych pfedmétt vybere minimalné jeden predmét.

Dalsi studijni povinnosti |

Nejsou definovany.

Navrh témat kvalifika¢nich praci
a témata obhajenych praci

Piiklady diplomovych praci obhajenych v obdobi platnosti minulé akreditace:

CNC vyroba a soufadnicové méfeni tvarovych ¢asti forem

Vliv feznych podminek na kvalitu povrchu obrobené plochy u CNC frézovani

Vyuziti riznych systému chlazeni pro obrabéni materiala

Konstrukce nastroje pro plo$né tvareni

Vliv feznych parametrii dokoncovacich metod obrabéni s orientaci na superfiniSovani na jakost obrabénych povrchii

Néavrhy témat pro diplomové prace:

Hodnoceni jakosti povrchu dilti forem v zavislosti na podminkach vyroby
Optimalizace procesu obrabéni kompozitnich materialti

Volba tvarecich podminek pro vyrobu zaviti

Vliv struktury brousiciho kotouce na jakost obrabéné plochy

Vliv procesnich parametrti na fezné sily pfi obrabéni

Obhajené diplomové prace jsou ulozeny v elektronické podobé v Knihovné UTB ve Zlin¢ a jsou v této formé vetejné
ptistupné. Vyhledani praci je mozné na www strankach: http://dspace.k.utb.cz/, pod odkazy Kvalifika¢ni prace dle fakult -
Fakulta technologicka - Ustav vyrobniho inZenyrstvi.

Navrh témat rigoroznich praci a témata

obhaijenych praci

Soucasti SRZ a jejich obsah



http://dspace.k.utb.cz/

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-lla — Studijni plany a navrh témat praci (bakalarské a magisterské studijni

programy)
Oznaceni studijniho planu Specializace Stroje a nastroje pro zpracovani polymera a kompoziti
- kombinovana forma
Povinné predméty
Nizev predmétu rozsah zpusob | pocet | vyucujici dop. | profil.
ovEF. kred. ro¢./ | zaklad
sem.
Technické méteni 16p+0s+0l |z,zk |4 doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (100% p) 1zs | ZT
Technologie 11 20p+0s+0l |z,zk |5 prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (50% p) 1zs | ZT
doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (50% p)
Dimenzovani a 16p+0s+0l |z,zk |4 doc. Ing. Old¥ich Suba, CSc. (50% p) 1/zSs | Pz
navrhovani vyrobka doc. Ing. Jakub Javotik, Ph.D. (50% p)
Vyrobni stroje a 16p+0s+0l |z 4 Ing. Vojtéch Senkerik, Ph.D. (100% p) 1/zSs | PZ
zafizeni [
Zéklady plastikarské 12p+0s+8l |z,zk |5 doc. Ing. Tomas Sedla¢ek, Ph.D. (100% p) 1/zs | Pz
technologie
Procesni inZenyrstvi IIT | 16p+0s+0l |z, zk |4 prof. Ing. Dagmar Janadova, CSc. (50% p) 1/ZS | Pz
doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (50% p)
CAD aplikace | Op+0s+8l klz 2 Ing. Ondiej Bilek, Ph.D. (100% I) 1/ZS
Aplikovana 16p+0s+01 | Klz 4 prof. Ing. Martin Zatloukal, Ph.D. DSc. (50% p) |1/ZS| PZ
makromolekularni doc. Ing. Dagmar Mé&finska, Ph.D. (50% p)
fyzika
Tepelné tpravy kova 12p+0s+01 | Klz 3 Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% p) 1/LS
Oborovy seminaf 16p+0s+0l |z 4 prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% p) |1/LS | PZ
Vyrobni stroje a 20p+0s+0l |z,zk |5 doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) ULS | ZT
zatizeni I1
Zpracovatelské procesy |16p+0s+0l |z, zk |4 doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (70% p) LS | PZ
gumarenské doc. Ing. Michal Sedla¢ik, Ph.D. (30% p)
Vlastnosti kompozitnich | 16p+0s+0l |z, zk |4 doc. Ing. Soina Rusnakova, Ph.D. (100% p) LS | PZ
materiald
CAD aplikace 11 Op+0s+8lI klz 2 Ing. Ondiej Bilek, Ph.D. (100% I) 1/LS
Teorie procesi 16p+0s+0l |z,zk |4 doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (50% p) LS | PZ
Ing. Dana Shejbalova, Ph.D. (50% p)
Gumarenska a Op+9s+0I zk 2 Predmeéet ma pro zaméreni SP dopliujici charakter. | 1/LS
plastikaiska technologie
v angli¢tiné/ Rubber and
Plastics Technology in
English
Navrhovani néstroji pro | 16p+0s+0l |z,zk |4 doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p) 2[ZS | ZT
zpracovani polymert
Technologicky projekt | Op+0s+8l klz 2 Ing. Martin Rezniéek, Ph.D. (100% I) 2/ZS
CAM 16p+0s+0l |z,zk |4 Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% p) 2/ZS
Nekonvenéni 16p+0s+0l |z,zk |4 doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (100% p) 21ZS | Pz
technologie
Technologické 12p+0s+01 | klz 3 doc. Ing. Michal Sedlacik, Ph.D. (100% p) 21ZS | Pz
projektovani
Rocnikovy projekt Op+0s+161 | klz 4 prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% 1) |2/Z2S | Pz
Vyroba a kontrola 16p+0s+0l |z,zk |4 Ing. Martin Bednatik, Ph.D. (100% p) 2/ZS
naradi




Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

Simulace a modelovani | Op+0s+121 | klz 3 Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% I) 2/ZS
tvarecich procesu
Diplomova prace Op+0s+1201 |z 30 doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. 2/LS Pz

vedouci diplomovych praci (100% I)

Povinné volitelné piredméty

Podnikatelské aktivity II | 4p+4s+0l klz 2 Prredmét ma pro zaméieni SP dopliwujici charakter. | 21ZS

Akademické dovednosti | Op+9s+0I klz 2 Prredmét ma pro zaméieni SP dopliiujici charakter. | 2/ZS
v anglictiné

Podminka pro splnéni skupiny povinné volitelnych piedmétii: Student si z uvedené skupiny pfedméti zapiSe predméty
do celkového poctu minimaln¢ 60 kreditt za druhy ro¢nik studia.

Souéasti SZZ a jejich obsah |

Obhajoba diplomové prace

Povinné piedméty

Technologie (tfezny proces, optimalni fezné parametry, fezné nastroje s definovanou a nedefinovanou geometrii, technologie
obrabéni polymernich a kovovych materialti, produktivita a hospodarnost vyrobniho procesu, nekonvenéni zptisoby obrabéni
- tematické okruhy navazuji na pfedméty Technologie II, Nekonvenéni technologie)

Vyrobni stroje a zafizeni (zafizeni pro: skladovani, dopravu, davkovani, pro déleni materialti, michani, suseni a vulkanzaci,
chlazeni, granulovaci stroje, valcovaci stroje a linky, vytlacovaci stroje a linky, vstiikovaci stroje, vyfukovaci stroje, stroje a
linky pro natirani, laminovani, impregnaci, desenovani a polévani - tematické okruhy navazuji na predméty Vyrobni stroje a
zafizeni I, Vyrobni stroje a zafizeni II)

Povinné volitelné piedméty

Technologie zpracovani polymernich materiald (vyrobni technologie: valcovani, lisovani, vytlaCovani, vstfikovani,
tvarovani, natirani, mac¢eni, odlévani, technologie vyroby pryzovych dili, technologie vyroby kompozitnich dil - tematické
okruhy navazuji na predméty Zaklady plastikaiské technologie, Vlastnosti kompozitnich material,, Zpracovatelské procesy
gumarenské)

Nastroje (zakladni postupy pfi navrhu nastroji pro zpracovani polymerd, nastroje pro tvareci procesy, vyuziti pocitacové
podpory pfi navrhu, vyuziti normalii, zdkladni vypocty, technologie obrabéni forem, nekonvenéni zplisoby vyroby -
tematické okruhy navazuji na predméty Navrhovani néastrojii pro zpracovani polymeri, Vyroba a kontrola natradi)

Student si ze skupiny povinné-volitelnych pfedméti vybere minimaln¢ jeden predmét

DalSi studijni povinnosti |

Nejsou definovany.

Navrh témat kvalifikac¢nich praci
a témata obhéjenych praci

Piiklady diplomovych praci obhajenych v obdobi platnosti minulé akreditace:

Vliv technologie vyroby kompoziti na vysledné mechanické vlastnosti

Vyvoj technologie lisovani kompozitu pro automobilovy prumysl

Vyvoj technologie vyroby kapoty lokomotivy technologii vakuové infuze
Materidlové-technologicky navrh kompozitni formy pro dany dil

Vliv procesnich podminek a vulkaniza¢niho systému na soudrznost kordu a pryze

Navrhy témat pro diplomové prace:

Stanoveni vhodného materidlového modelu pro numericky model pneumatiky
Vyuziti ultrazvukového svatrovani plasti pti automotive vyrobé

Meéfeni a vyhodnoceni vibraci bezkontaktnim zptisobem

Vliv technologickych podminek na jakost plastového dilu

Energeticka bilance vstiikovaci formy




Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

Obhajené diplomové prace jsou uloZeny v elektronické podobé v Knihovné UTB ve Zliné a jsou v této formé vetejné
ptistupné. Vyhledani praci je mozné na www strankach: http://dspace.k.utb.cz/, pod odkazy Kvalifika¢ni prace dle fakult -
Fakulta technologicka - Ustav vyrobniho inZenyrstvi.

Navrh témat rigoréznich praci a témata
obhajenych praci

Soucasti SRZ a jejich obsah



http://dspace.k.utb.cz/

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inZenyrstvi

Seznam pi‘edméti — abecedni Fazeni

Vysoka Skola Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢
Soucast vysoké Skoly Fakulta technologicka
Nazev studijniho programu Vyrobni inZenyrstvi

Akademické dovednosti v angli¢tiné

Aplikovand makromolekularni fyzika

CAD aplikace |

CAD aplikace 11

CAM

CAM |

CAM I

CNC projekt

v

Césti stroju

Dimenzovéni a navrhovani vyrobka

Diplomova prace

FEM

Gumarenska a plastikaiska technologie Vv angli¢tiné/Rubber and Plastics Technology in English

Konstrukce jednoucelovych stroji

Navrhovani nastroja pro zpracovani polymeru

Navrhovéni tvaiecich nastroju

Nekonvenéni technologie

Oborovy seminar

Optimalizace vyrobnich procesu I

Podnikatelské aktivity 11

Povrchy a jejich hodnoceni

Procesni inzenyrstvi 111

Rocénikovy projekt

Rizeni technologickych procesii

Simulace a modelovani tvafecich procesi

Technické méfeni

Technologické projektovani

Technologicky projekt

Technologie |

Technologie Il

Technologie 111

Technologie IV

Technologie v AJ/Technology in English

Teorie procesu

Tepelné tipravy kovi

Vlastnosti kompozitnich materiala

Vyroba a kontrola naradi

Vyrobni stroje a roboty

Vyrobni stroje a zafizeni I

Vyrobni stroje a zafizeni 11

Zaklady plastikaiské technologie

Zpracovatelské procesy gumarenské




Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Akademické dovednosti v angli¢tiné

Typ pfedmétu povinné volitelny (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
povinng volitelny (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pfedmétu Op+28s+0I [ hod. | 28 krediti |2

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky seminare

vysledkii

Forma zpusobu ovéreni studijnich | Prace studentd je prubézné sledovana v hodinach. Kazdy student v prabéhu
vysledkii a dalsi pozadavky na |semestru vypracuje kratky abstrakt jeho diplomové prace. Student musi splnit 80%
studenta ucast na seminafich. Znalost angliCtiny je na urovni pokrocily B2+.

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Predmét ma pro zameéreni SP dopliujici charakter.

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je naudit studenty pracovat s odbornymi texty v angli¢tiné. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:
. Specifika psané¢ho akademického jazyka.

. Zakladni gramatické celky.

. Shoda podmétu s ptisudkem.

. Trpny rod.

. Vztazné véty.

. Spojovaci vyrazy.

. Syntax a jeho vliv na vyznam vét.

. Nazvy ¢lankd, klicova slova.

. Sila tvrzeni, zpracovani dat a vysledkt, popis grafi.

10. Vliv jazykového zpracovani na silu tvrzeni pfi analyze dat, zobecniovani.
11. Zpracovani metodiky.

12. Charakteristické ¢asti ivodu a zavéru odborného ¢lanku.

13. Efektivni abstrakt.

14. Népomocné tipy psani odbornych texti.

OCoO~NOoOUThWNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

PHILPOT, S. Headway Academic Skills Level 2 Student’s Book, Reading, Writing and Study Skills. Oxford University
Press. ISBN 0194741605.

MURPHY, R. English Grammar in Use. Cambridge, 2003. ISBN 0-521-5293-X.

Doporucena literatura:

SWAN, M., WALTER, C. Oxford English Grammar Course Intermediate. Oxford University Press, 2011. ISBN
0194420825.

Vlastni dopliyjici materialy v e-learningové podobe.

Informace ke kombinované nebo distanc¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 9 | hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti samostatné studuji pfedlozené materidly a vyuzivaji e-learningovou podporu. Odevzdavaji abstrakt své
diplomové prace. V piipadé potieby maji moznost domluvit si individualni konzultaci.

Moznosti komunikace s vyu¢ujicim: viz Telefonni seznam UTB http://phonebook.utb.cz/.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Aplikovana makromolekularni fyzika

Typ pFedmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti |4
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky prednasky,
vysledki laboratorni cviceni

Forma zpiisobu ovéieni studijnich | Povinna i¢ast na laboratornich cvi¢enich, odevzdani a uspé$né obhajeni protokoli.
vysledkii a dal§i pozadavky na | Ovéteni znalosti probiranych tematickych okruhti pisemnou/ustni formou.
studenta

Garant predmétu prof. Ing. Martin Zatloukal, Ph.D. DSc.
Zapojeni garanta do vyuky |50%p

predmétu

Vyucujici

prof. Ing. Martin Zatloukal, Ph.D. DSc. (50% p)
doc. Ing. Dagmar Métinska, Ph.D. (50% p)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem predmétu je rozsifeni a prohloubeni znalosti studentd v oblasti struktury polymert a jejich fyzikalnich vlastnosti a
seznameni s moznostmi vyuziti vypocetni techniky pfi feSeni slozZitych tokovych problémi pii zpracovani polymert.
Pfedmét navazuje na znalosti ze strojirenské technologie, nauky o materialu, fyziky, chemie a matematiky. Obsah
pfedmétu tvofi tyto tematické celky:
1. Struktura, vlastnosti a morfologie polymernich materiald - popis a hodnoceni.
. Vztah mezi strukturou a zpracovatelskymi vlastnostmi polymernich materialti.
. Fazové stavy polymert.
. Krystalizace a jeji kinetika.
. Termodynamické vlastnosti polymert.
. Tvarova stabilita - fyzikalni a chemické procesy pfi chlazeni a sitovani.
. PInéné polymery a polymerni blendy.
. Reologie, tenzorova analyza smykového a elongacniho toku.
. Vytlaovani, princip, modelovani procesu a jeho optimalizace.
10. Vliv designu $neku na zpracovatelnost polymert vytlatovanim.
11. Negativni jevy pii vytlacovani, metodika jejich eliminace, praktické ptiklady.
12. Plocha a profilova vytlaéovaci hlava, optimalizace designu s vyuzitim reologie a modelovani toku.
13. Kruhova vytlacovaci hlava, optimalizace designu s vyuZitim reologie a modelovani toku.
14. Koextruze, vstiikovani, princip, negativni jevy, modelovani procesu a jeho optimalizace.

O©oo~NoO b wN

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

MEISSNER, B., ZILVAR, V. Fyzika polymert. Struktura a vlastnosti polymernich materiald. Praha: SNTL, 1987.
VLCEK, J., MANAS, M. Aplikovana reologie. Zlin: UTB, 2001. 144 s. ISBN 8073180391.

WILKINSON, A.N., RYAN, A.J.Polymer Processing and Structure Development. Dordrecht: Kluwer Academic
Publishers, 1998. ix, 577 s. ISBN 0-7514-0363-6.

Doporucena literatura:

SPERLING, L.H. Introduction to Physical Polymer Science. New York: John Wiley & Sons, 1986. ISBN 0471890928.
DEALY, J.M., WANG, J. Melt Rheology and its Applications in the Plastics Industry. 2nd Ed. Dordrecht: Springer,
2013. xvi, 282 s. Engineering Materials and Processes. ISBN 978-94-007-6394-4.

BAIRD, D.G., COLLIAS, D.I. Polymer Processing: Principles and Design. 2nd Ed. Hoboken: Wiley, 2014. xv, 393 s.
ISBN 978-0-470-93058-8.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 | hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vySe uvedeného rozsahu. Studentim
budou v prib&hu semestru zadany samostatné ukoly. Ovéfeni znalosti je pisemnou/ustni formou. Konzultace jsou mozné
v ramci vyuky nebo je mozné kontaktovat vyucujiciho viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicimi: mzatloukal@utb.cz, 576 031 320, merinska@uth.cz, 576 031 321.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pfedmétu CAD aplikace |

Typ piredmétu povinny (specializace SNZPK) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho pfedmétu Op+0s+28I [ hod. | 28 krediti |2
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni
vysledki

Forma zpusobu ovéfeni | Aktivni Gi¢ast na nejméné 80% cviceni. Usp&sné absolvovani viech testd (ani jeden

studijnich  vysledkii a dalsi | nesmi byt klasifikovan nedostatecné - moznost opravy).
poZadavky na studenta

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Ing. Ondftej Bilek, Ph.D. (100% I)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je sezndmeni se s metodologii 3D parametrického modelovani v programu UGNX. Student je schopen
po absolvovani kurzu parametricky modelovat 3D souéésti pomoci zakladnich, detailnich a podptirnych modelovacich
operaci v programu UGNX. Obsah pfedmétu tvofi tyto tematické celky:

. Metodika prace v NX, role, operace mysi, menu a navigatory, historie modelu.

. Vytvoteni nového souboru, vytvoreni skece, metody ptimého skecovani, ulozeni souboru.

. Moznosti uchopovacich rezimt, booleovské operace, operace EXTRUDE.

. Geometrické a rozmérové vazby a jejich editace.

. Moznosti operace REVOLVE.

. Vytvareni dér operaci HOLES.

. Vytvateni prvku BOSS a jeho polohovani.

. Vztazné prvky DATUM PLANES a POINTS.

. Procviceni probranych piikazt na konkrétnim ptipadu.

10. Test 1 - Tvorba 3D geometrie.

11. Detailni modelovani pomoci EDGE BLEND, CHAMFER, DRAFT a SHELL.

12. Parametrické zmény prvki, kopirovani objektt a prvki.

13. Procviceni probranych ptikazti na konkrétnim ptipadu.

14. Test 2 - Tvorba slozitého dilu podle vykresu.
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Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinnd literatura:

Dokumentace Siemens: Napoveéda k NX 11. Dostupné online:
https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/nx/11/nx_help/#uid:index.

NX Design Knowledge Base - Siemens PLM Community. Dostupné online:
https://community.plm.automation.siemens.com/.

SHIGLEY, J.E., MISCHKE, C.R., BUDYNAS, R.G., HARTL, M. Konstruovani strojnich souc¢asti. 1. vyd. VLK, M.
(Ed). Brno: VUTIUM, 2010. 1159 s. Pieklady vysoko§kolskych uéebnic. ISBN 978-80-214-2629-0.

Doporucena literatura:

KOH, J. Siemens NX 10 Design Fundamentals. Seoul: ONSIA, 2015. ISBN 978-1-516994-04-5.

FABIAN, M., SPISAK, E. Navrhovani a vyroba pomoci CA technologii. Brno: Vydavatelstvi CCB, 2009. 398 s. Edice
védecké a odborné literatury. ISBN 978-80-85825-65-7.

SVOBODA, P., BRANDEIJS, I., DVORACEK, J. Zaklady konstruovani. 5. vyd. Brno: CERM, 2013. 236 s. ISBN 978-
80-7204-839-7.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (sousti‘edéni) I 8 | hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Cviceni jsou realizovana formou blokl. Pti vyuce je vyuzivan CAD software NX od firmy Siemens. V rdmci pfednasek
jsou zadavany studentim ulohy k samostatnému vypracovani, které musi na zavér semestru obhajit. Zakonéeni pfedmétu
je formou klasifikovaného zapoctu a hodnoceni vychazi ze splnéni zavére¢ného testu. Konzultace jsou mozné v ramci
vyuky nebo je mozné kontaktovat vyucujiciho mailem ¢i telefonicky.

Moznosti komunikace s vyucujicim: bilek@utb.cz, 576 035 227.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pfedmétu CAD aplikace Il

Typ pFedmétu povinny (specializace SNZPK) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho pfedmétu Op+0s+28I [ hod. | 28 krediti |2
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni
vysledki

Forma zpiisobu ovéieni studijnich | Aktivni Gi¢ast na nejméné 80% cviceni. Usp&iné absolvovani viech testii (ani jeden
vysledkii a dal§i pozadavky na |nesmi byt klasifikovan nedostatecné - moznost opravy).
studenta

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Ing. Ondrej Bilek, Ph.D. (100% 1)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pifedmétu je sezndmeni se s pokroc¢ilymi prvky modelovani, tvorbou sestav a vykresové dokumentace v programu
UGNZX. Predmét navazuje na piedmét CAD NX I a predpoklada zakladni znalost modelovani objemovych souéasti v
programu UGNX. Student je schopen po absolvovani kurzu parametricky modelovat 3D soucasti pomoci pokroc¢ilych
modelovacich metod, je schopen tvorby sestav a vykresové dokumentace v programu UGNX. Obsah pfedmétu tvoii tyto
tematické celky:

. Pokroc¢ilé modelovani: TRIM BODY, TUBE.

. Pokro¢ilé modelovani: SWEEP ALONG GUIDE, EMBOSS.

. Synchronni modelovani.

. Procvicovani probranych operaci na piikladech.

. Test 1 - vytvofeni objemového modelu s vyuzitim vSech operaci.

. Pokrocila tvorba skeci.

. Méfici nastroje.

. Modelovani sestav 1.

. Modelovani sestav I1. - véetné procvicovani na piikladech.

10. Test 2 - vytvoreni sestavy prvki.

11. Tvorba vykresi soucasti.

12. Tvorba vykresi sestav véetné kusovnikd.

13. Procviceni probrané kapitoly na konkrétnim ptipadu.

14. Test 3 - vytvoreni vykresové dokumentace.
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Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

Dokumentace Siemens: Napovéda k NX 11. Dostupné online:
https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/nx/11/nx_help/#uid:index.

NX Design Knowledge Base - Siemens PLM Community. Dostupné online:
https://community.plm.automation.siemens.com/.

SHIGLEY, J.E., MISCHKE, C.R., BUDYNAS, R.G., HARTL, M. Konstruovani strojnich soucasti. 1. vyd. VLK, M. (Ed).
Brno: VUTIUM, 2010. 1159 s. Pieklady vysokoskolskych ucebnic. ISBN 978-80-214-2629-0.

Doporuéena literatura:

KOH, J. Siemens NX 10 Design Fundamentals. Seoul: ONSIA, 2015. ISBN 978-1-516994-04-5.

FABIAN, M., SPISAK, E. Navrhovani a v§roba pomoci CA technologii. Brno: Vydavatelstvi CCB, 2009. 398 s. Edice védecké
a odborné literatury. ISBN 978-80-85825-65-7.

SVOBODA, P., BRANDEJS, J., DVORACEK, J. Zaklady konstruovani. 5. vyd. Brno: CERM, 2013. 236 s. ISBN 978-80-
7204-839-7.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (sousti‘edéni) | 8 | hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Cviceni jsou realizovana formou bloku. Pii vyuce je vyuzivan CAD software NX od firmy Siemens. V ramci cviceni jsou
zadavany studentim ulohy k samostatnému vypracovani, které musi na zavér semestru obhajit. Zakonceni predmétu je
formou klasifikovaného zapoc¢tu a hodnoceni vychazi ze splnéni zavérecného testu. Konzultace jsou mozné v ramci
vyuky nebo je mozné kontaktovat vyucujiciho mailem ¢i telefonicky.

Moznosti komunikace s vyucujicim: bilek@utb.cz, 576 035 227.



https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/nx/11/nx_help/#uid:index
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu CAM

Typ pFedmétu povinny (specializace SNZPK) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti |4
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledki laboratorni cviceni

Forma zpiusobu ovéreni studijnich | Zapocet: min. 80% aktivni u€ast na cviceni a zpracovani projektu vyroby soucasti.
vysledki a dal§i pozadavky na | Zkouska: prokazani znalosti probiranych teoretickych okruhi formou testu.
studenta

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% p)

Stru¢na anotace predmétu |

Predmét vychéazi zkonceptu automatizované vyroby strojnich soucasti (CAM) a aplikuje teoretické poznatky
programovani strojnich soucasti na obrabéni za pomoci CNC obrabécich center. Pfednasky slouzi jako teoreticky zaklad
k laboratornim cvi¢enim. Pfedmét navazuje a vyZaduje znalosti ziskané studiem pfedmétu strojirenské technologie a
konstrukce soucasti. Absolvent pfedmétu se 1épe orientuje v technologii obrabéni za pomoci Cislicové Fizenych stroji a
jejich softwarovych podpor. Duraz je kladen na kooperaci a tymovou praci pii zpracovani projektu vyroby soucasti.
Obsah predmétu tvoii tyto tematické celky:

. Cislicové fizené stroje (CNC), vyvoj, rozdéleni, zplisoby programovani.

. Zakladni struktura G-kodu pro obrabéci stroje typu FANUC.

. Princip prace v softwarech pro programovani CNC strojii (CAM).

. Hrubovaci operace a jejich vyuziti pro CNC frézovani.

. Dokoncovaci operace pro stény a strmé plochy.

. Dokoncovaci operace pro horizontalni plochy a plochy s malym sklonem.

. Dokoncovaci operace pro viceosé CNC obrabéni.

. Programovani vyroby otvort.

. Zbytkové obrabéni a koutové dokoncovani.

10. Volba optimalnich nastroju a feznych podminek.

11. Verifikace, detekce kolizi a prace se simulaénim modelem stroje.

12. Postprocessing.

13. Pfedchazeni a feseni probléma pii obrabéni na CNC strojich.

14. HSC, HFM technologie obrabéni.
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Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

NX: Siemens Documentation. Dostupné online: https://www.plm.automation.siemens.com/en/docs/nx/index.shtml.
GROOVER, M.P. Automation, Production Systems, and Computer-Integrated Manufacturing. 3rd (New International) Ed.
Harlow: Pearson, 2014. 799 s. ISBN 978-1-29202-592-6.

VRABEC, M. Metodika programovéni obrébécich strojii s ¢islicovym fizenim. Usti nad Labem: UJEP, 2012. 109 s. ISBN 978-
80-7414-499-8.

Doporucena literatura:

STULPA, M. CNC: programovani obrab&cich strojii. Praha: Grada, 2015. 240 s. ISBN 978-80-247-5269-3.

MAREK, J., BLECHA, P. Konstrukce CNC obrabécich stroju III. 3. vyd. Praha: MM publishing, 2014. 684 s. MM special.
ISBN 978-80-260-6780-1.

RAO, P.N. CAD/CAM: Principles and Applications. 3rd Ed. New Delhi: McGraw Hill Education, 2010. xx, 768 s. ISBN 978-
0-07-068193-4.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 | hodin

Informace o zpuisobu kontaktu s vyucujicim

Piednasky jsou realizovany formou blokd. Pfi vyuce je vyuZzivana pocitatova podpora programovani NX-Manufacturing
od firmy Siemens a CNC obrabéci centra v laboratofich UTB. K zapoctu student v ramci tymu zpracuje projekt obrabéni
zadané soucasti v programu NX. Zakonéeni pfedmétu je formou testu z teoretickych oblasti pfedmétu. Konzultace jsou
mozné v ramci vyuky nebo individualné.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: bilek@utb.cz, 576 035 227.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho pifedmétu

Nazev studijniho predmétu CAM |

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho piedmétu Op+0s+28I [ hod. |28 krediti |2
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni
vysledkii

Forma zpusobu ovéfeni studijnich | Dochazka: povinna ucast v laboratornich cvicenich.
vysledkii a dalSi poZadavky na | Klasifikovany zapocet: 80% ucast v laboratornich cvicenich, zpracovani part

studenta programu, vyrobeni sou¢asti na CNC stroji.
Garant piredmétu Ing. Ondfej Bilek, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky | 100% I

predmétu

Vyucujici

Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% )

Strucna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je studenty seznamit se zplsoby programovani a ovladani 5-ti osych frézovacich center. Pro zadanou
soucast student voli vhodnou strategii obrabéni podle zésad strojirenské technologie. Pfedmét navazuje na vyucované
technologické pfedméty strojirenského charakteru, modelovani za pomoci CAD a programovani pomoci CAM. V ramci
vyuky studenti soucast vyrab&ji na stroji v laboratofich univerzity a jsou hodnoceni podle kvality zpracovaného part
programu a vyrobené soucasti. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:

. Zasady programovani 5-ti osych frézovacich center.

. Zéasady prace na 5-ti osém frézovacim centru.

. Ovladani fidiciho systému stroje.

. Ustaveni obrobku, nulové body, korekce.

. Programovani sou¢asti pomoci operaci Mill Contour.

. Programovani soucasti pomoci operaci Mill Multi-Axis.

. Volba feznych podminek, nastroju, verifikace, post proces.

. Programovani zadané soucasti 1.

. Programovani zadané soucasti II.

10. Programovani zadané soucasti II1.

11. Vyroba na CNC frézovacim centru .

12. Vyroba na CNC frézovacim centru Il.

13. Vyroba na CNC frézovacim centru III.

14. Kontrola soucasti a hodnoceni.
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Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

Manual obrabéciho stroje.

Dokumentace Siemens: Napoveéda k NX 11. Dostupné online:
https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/nx/11/nx_help/#uid:index.

Doporucend literatura:

STULPA, M. CNC: programovani obrabécich strojii. Praha: Grada, 2015. 240 s. ISBN 978-80-247-5269-3.

SMID, P. CNC Programming Handbook: A Comprehensive Guide to Practical CNC Programming. 3rd Ed. New York:
Industrial Press, 2008. xx, 540 s. Dostupné online: http://www.loc.gov/catdir/toc/ecip084/2007045901.html. ISBN 978-0-
8311-3347-4.

Informace ke kombinované nebo distanc¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 8 | hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Laboratorni cviceni jsou realizovana formou blokt. Pfi vyuce je vyuzivan CAD/CAM software NX od firmy Siemens. V
ramci cvieni jsou zadavany studentim ulohy k samostatnému vypracovani, které musi na zavér semestru obhdjit.
Zakonceni pfedmétu je formou klasifikovaného zapoctu a hodnoceni vychazi z kvality zpracovani part programu a vyrobené
soucasti. Konzultace jsou mozné v ramci cvi¢eni nebo je mozné vyucujiciho kontaktovat emailem nebo telefonicky.

Moznosti komunikace s vyu¢ujicim: bilek@utb.cz, 576 035 227.



https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/nx/11/nx_help/#uid:index
http://www.loc.gov/catdir/toc/ecip084/2007045901.html
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu CAM I

Typ piedmétu povinny, PZ (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho piedmétu Op+0s+28I | hod. | 28 krediti |2
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni
vysledkii

Forma zpusobu ovéfeni studijnich | Dochazka: povinna ucast v laboratornich cvicenich.
vysledkii a dalsi pozadavky na | Klasifikovany zapocet: 80% ucast v laboratornich cvicenich, zpracovani part

studenta programu, vyrobeni sou¢asti na CNC stroji.
Garant piredmétu Ing. Ondfej Bilek, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky | 100% I

predmétu

Vyucujici

Ing. Ondfej Bilek, Ph.D. (100% )

Strucna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je studenty seznamit se zpisoby programovani a ovladani soustruznicko-frézovacich center. Pro zadanou
soucast student voli vhodnou strategii obrabéni podle zasad strojirenské technologie. Pfedmét navazuje na predmét CAM I a
roz$ifuje vyrobni znalosti o programovani soustruznicko-frézovacich viceosych obrabécich center. V ramci vyuky studenti
soucast vyrabé&ji na stroji v laboratofich univerzity a jsou hodnoceni podle kvality zpracovaného part programu a vyrobené
soucasti. Obsah predmétu tvoii tyto tematické celky:

. Zasady programovani soustruznicko-frézovacich center.

. Zasady prace na soustruznicko-frézovacim centru.

. Ovladani fidiciho systému stroje.

. Ustaveni obrobku, nulové body, korekce.

. Programovani souc¢asti pomoci operaci Turning.

. Programovani souc¢asti pomoci kombinace soustruznickych a frézovacich operaci.

. Volba feznych podminek, nastroju, verifikace, post proces.

. Programovani zadané soucasti 1.

. Programovani zadané soucasti II.

10. Programovani zadané soucasti II1.

11. Vyroba na soustruznicko-frézovacim centru .

12. Vyroba na soustruznicko-frézovacim centru Il.

13. Vyroba na soustruznicko-frézovacim centru I11.

14. Kontrola soucasti a hodnoceni.

OO ~NO U, WN P

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

Manual obrabéciho stroje.

Dokumentace Siemens: Napovéda k NX 11. Dostupné online:
https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/nx/11/nx_help/#uid:index.

Doporucend literatura:

STULPA, M. CNC: programovani obrabécich strojii. Praha: Grada, 2015. 240 s. ISBN 978-80-247-5269-3.

SMID, P. CNC Programming Handbook: A Comprehensive Guide to Practical CNC Programming. 3rd Ed. New York:
Industrial Press, 2008. xx, 540 s. Dostupné online: http://www.loc.gov/catdir/toc/ecip084/2007045901.html. ISBN 978-0-
8311-3347-4.

Informace ke kombinované nebo distanc¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 8 | hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Laboratorni cviceni jsou realizovana formou blokt. Pfi vyuce je vyuzivan CAD/CAM software NX od firmy Siemens. V
ramci cvieni jsou zadavany studentim ulohy k samostatnému vypracovani, které musi na zavér semestru obhdjit.
Zakonceni predmétu je formou klasifikovaného zapoctu a hodnoceni vychazi z kvality zpracovani part programu a vyrobené
soucasti. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo je mozné vyuéujiciho kontaktovat emailem nebo telefonicky.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: bilek@utb.cz, 576 035 227.



https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/nx/11/nx_help/#uid:index
http://www.loc.gov/catdir/toc/ecip084/2007045901.html
mailto:bilek@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pFedmétu CNC projekt

Typ piedmétu povinny (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
Rozsah studijniho pfedmétu Op+0s+28I [ hod. |28 krediti |2
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni
vysledkii

Forma zpusobu ovéreni studijnich | K zapoctu student vypracuje laboratorni prace obsahujici obrabéci kody pro dva
vysledkii a dalsi pozadavky na |vyrobky - prvni pro typické péti osé frézovani, druhy pro kombinované
studenta soustruznicko-frézovaci obrabéni.

Pozaduje se 80% ucast.

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Ing. Ladislav Fojtl, Ph.D. (100% I)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je pomoci praktickych ukazek seznamit studenty s nejnovéj$imi postupy a trendy v oblasti tfiskového CNC

obrabéni. Student si osvoji znalosti z problematiky generovani CNC kédu, volby optimalni varianty na zakladé pocitacové

simulace, verifikace CNC kodu, postupy pfi volbé nastroje, jeho ustaveni ve stroji a nasledné obrabéni. Obsah piedmétu

tvori tyto tematické celky:

. Uvod - definice jednotlivych os pro frézovaci a soustruznické CNC operace.

. Vztah mezi CAD a CAM. Samostatna fesSeni, integrovana feSeni. Porovnani vyhod a nevyhod.

. Zadani frézovaciho projektu, analyza vyrobku.

. Navrhy obrabécich strategii. Upnuti polotovaru, volba nastroji, navrh kinematiky obrabéni.

. Vybér optimalniho postupu dle pozadovanych kritérii, rychlost vyroby, piesnost, jakost povrchu.

. Generovani CNC kodu. Verifikace CNC kodu. Obrabéni vybrané varianty.

. Obrabéni vybrané varianty, hodnoceni dosazenych vysledki.

. Zadani soustruznicko-frézovaciho projektu, analyza vyrobku.

. Navrhy soustruznickych obrabécich strategii. Upnuti polotovaru, volba nastroji, prace s vietenem a protivietenem,
navrh kinematiky obrabéni.

10. Navrhy kombinovanych soustruznicko frézovacich strategii. Ukazky variant technologickych postupt.

11. Vybér optimalniho postupu dle pozadovanych kritérii, rychlost vyroby, presnost, jakost povrchu.

12. Generovani CNC kodu. Verifikace CNC kodu. Obrabéni vybrané varianty.

13. Obrabéni vybrané varianty.

14. Obrabéni vybrané varianty, hodnoceni dosazenych vysledki.

OO ~NO U, WN P

Studijni literatura a studijni pomiicky |

Povinna literatura:

Operacni systém frézovaciho centra (dle dodané technologie).

Operacni systém soustruznicko-frézovaciho centra (dle dodané technologie).

STULPA, M. CNC obrabéci stroje a jejich programovani. Praha: BEN - technicka literatura, 2006. ISBN 80-7300-207-8.

Doporucena literatura:

G-Code and M-Code Reference List. Dostupné online: http://www.cnccookbook.com/CCCNCGCodeL ist.html.
Ptiru¢ka CNC programovani. Dostupné online: http://www.sjf.tuke.sk/vitralab/upload/CNC%20prirucka_CZ.pdf.
SMID, P. CNC Programming Handbook. 3rd Ed. New York: Industrial Press Inc., 2007. ISBN 9780831133474.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 8 | hodin

Informace o zptiisobu kontaktu s vyucujicim

Student se v laboratornich cviCenich sezndmi s typickymi postupy obrabéni tvarové naro¢nych soucéasti frézovanim a
soustruzenim. Student zpracuje samostatné navrhy strategii obrabéni pro dveé zadani. Jedno zadani z oblasti frézovacich
technologii, druhé zadani z oblasti soustruznicko-frézovacich technologii. Student bude hodnocen na zaklad¢ kvality
ptedlozenych projekta, variability a optimalizace fe$eni. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyucujiciho
kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: fojtl@utb.cz, 576 035 152.



http://www.cnccookbook.com/CCCNCGCodeList.html
http://www.sjf.tuke.sk/vitralab/upload/CNC%20prirucka_CZ.pdf
mailto:fojtl@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Casti stroji

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti 14
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledki laboratorni cviceni

Forma zpiusobu ovéreni studijnich | K zapoctu student vypracuje seminarni praci na vybrané téma.
vysledki a dal§i poZadavky na | Pisemna a ustni zkouska.

studenta

Garant predmétu doc. Ing. Sona Rusnakova, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky|100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Sona Rusnakova, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je seznamit studenty s principy konstruovani dili a technologickych zafizeni, dale teoreticky a prakticky
zvladnout stanovovani rozmért a technické znazoriovani. Ve cviéenich studenti navrhuji pfipravky, ulozeni mechanismi a
jejich implementaci do vyrobniho procesu vcetné piislusnych vypocti. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:

. Zasady konstruovani (ekonomika, trvanlivost, tvorba stroji na zakladé unifikace, vyuziti normalizovanych soucasti).

. Varianty feseni, jejich rozbor véetn¢ kalkulace nakladid na projekt.

. Hmotnost konstrukce, vyuziti kovt, plasti, kompozitnich materiali.

. Technologi¢nost konstrukce.

. UloZeni strojnich soucasti (staticka uréitost a neurcitost).

. Tteni ve strojnich mechanismech.

. Povrchové upravy, vrstvy a povlaky se zvySenou odolnosti vii¢i otéru.

. Pfesnost piipravkd s ohledem na pfesnost vyrobkd.

. UloZeni mechanizmi a jejich implementace do vyrobniho procesu.

10. Mechanizmy pro transformaci pohybu.

11. Meziopera¢ni doprava vyrobki.

12. Rizeni vyrobnich operaci.

13. Servomechanizmy.

14. Pomocné prvky a ptipravky pro obrabéni a tvareni.

O©oo~NO O WNPRE

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinn4 literatura:

BECKA, I. Tribologie. Praha: CVUT, 1997. 212 s. ISBN 80-01-01621-8.

BECKA, J. Vybrané staté z ¢asti strojii. Praha: CVUT, 1993.

HLAVATY, I., HRUBY, J. Technologi¢nost konstrukci. Ostrava: VSB - TU, 2012. ISBN 978-80-248-2772-8.

Doporucena literatura:

MRKYVICA, M. Pfipravky a obrabéci nastroje. Dil II: Pfipravky. 2. vyd. Ostrava: VSB, 1991.

SVOBODA, P., BRANDEJS, J., DVORACEK, J. Zaklady konstruovéni. 6. vyd. Brno: CERM, 2015. 230 s. ISBN 978-80-
7204-921-9.

CLEGHORN, W.L., DECHEV, N. Mechanics of Machines. 2nd Ed. Oxford: Oxford University Press, 2016. xvii, 621 s.
ISBN 978-0-19-937991-0.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus pirednasek
je realizovan v blocich. Studenti pracuji v dvouclennych skupindch na feSeni laboratornich uloh; na zacatku hodiny se
prokazi domaci piipravou. K zapoctu student vypracuje protokoly k jednotlivym laboratornim uloham. Zakonceni
predmétu je formou pisemné a nasledné stni zkousky. Konzultace jsou mozné v rdmci vyuky, vypsanych konzultacnich
hodin v piislusném semestru, nebo I1ze kontaktovat vyucujiciho viz nize.

Moznosti komunikace s vyucujicim: rusnakova@utb.cz, 576 035 158.



mailto:rusnakova@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Dimenzovani a navrhovani vyrobki

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti |4
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpusob  ovéfeni  studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledkii laboratorni cvic¢eni
Forma zpusobu ovéreni | Pisemna a ustni zkouska.

studijnich vysledki a dalsi
poZadavky na studenta

Garant piredmétu doc. Ing. Oldfich Suba, CSc.
Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Old¥ich Suba, CSc. (50% p)
doc. Ing. Jakub Javotik, Ph.D. (50% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je rozvinout schopnosti tviir¢tho mysleni a samostatné aplikace teoretickych poznatki z oblasti mechaniky
plastti a kompoziti na praktickych ukolech navrhovani vyrobki. Studenti se seznami se zaklady feSeni tvaru, navrhovani,
analyzy stavii napéti/deformace a dimenzovani vyrobku z plastii a kompozitd. Ziskaji znalosti o technologickych aspektech
navrhti vyrobku. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:
. Vlastnosti plastti z hlediska navrhovani vyrobkd, vliv teploty, doby zatiZzeni, modifikace leh¢enim, plnénim.
. Technologické aspekty, deformace po ztuhnuti, rezidualni napjatost ve vyrobcich.
. Regeni tvaru vyrobku z hlediska tuhosti a inosnosti v ohybu, navrh vyztuze stén vsttikovanych vyrobki Zebry.
. Pruzné spoje, ndvrh, pevnostni feseni, technologické aspekty. Problematika lepenych spojt.
. Potrubni useky z plasti, rovinné¢ kompenzatory.
. Tah/tlak sloZené tyce, tuhost, pevnost, pruty vyztuzené dlouhymi vlakny - tuhost a pevnost v tahu/tlaku, vliv teploty,
efektivni teplotni roztaznost.
7. Technicka teorie ohybu slozenych pruti, sendvicové prvky - tuhost, pevnost, optimalizace sendvicovych struktur, ohyb
prutt vyztuzenych dlouhymi vlakny, bimodularita.
8. Nelinearni ohyb, mezni ohybovy moment, princip navrhovani podle meznich stavu.
9. Mezni ohybovy moment jednoose symetrickych prufezi, pfipadi s odlisnymi hodnotami meze kluzu v tahu a tlaku a
slozenych - kompozitnich prvka.
10. Vypoéty meznich zatizeni staticky neurcitych piipadt konstrukei, staticky, kinematicky pfistup.
11. Mezni stav v prufezu zatizeném kombinaci tahu a ohybu, stat. pfipustnd schémata rozdéleni vnitinich sil v prafezu.
12. Pryzokovové pruzné prvky, pruzina s prostym (liniovym) smykem, rotacné symetricky ptipad prostého smyku, pruzny
prvek s rotacnim smykem.
13. Tlakové pruziny, tvarova funkce, tvarovy faktor.
14. Hustota deformacni energie, stladitelnost, konecné deformace elastomerti, hyperelastické chovani elastomerd.

OO WN B

Studijni literatura a studijni pomiicky ‘

Povinna literatura:

SUBA, O. Dimenzovani a navrhovani vyrobki z polymert. Zlin, UTB, 2010. ISBN 978-80-7318-948-8.
SUBA, O. Mechanika polymerti a kompozitii. Zlin, UTB, 2011. ISBN 978-80-7454-015-8.

SUBA, O. Mechanické chovani téles. Zlin, UTB, 2009. ISBN 978-80-7318-792-7.

Doporudena literatura:

BROSTOW, W., CORNELIUSSEN, R.G. Failure of Plastics. New York: Hanser Public, 1986. ISBN 3-446-14199-3.
EZRIN, M. Plastic Failure Guide. Munich: Hanser Public, 1996. ISBN 3-446-15715-8.

EHRENSTEIN, G.W. Polymerni kompozitni materialy. 1. vyd. Praha: Scientia, 2009. ISBN 3-446-14080-8.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 |hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. V prib&hu semestru studenti zpracovavaji a obhajuji samostatné projekty, predstavujici navrhy
polymernich vyrobki. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo lze vyucujiciho kontaktovat viz nize.

MozZnosti komunikace s vyu¢ujicim: suba@utb.cz, 576 035 168.



mailto:suba@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho predmétu Diplomova prace

Typ predmétu povinny, PZ (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/LS
povinny, PZ (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho piedmétu Op+0s+420l | hod. | 420 krediti 130

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpusob ovéreni studijnich | zapocet Forma vyuky laboratorni cvic¢eni

vysledki

Forma zpusobu ovéieni | Odborné znalosti z absolvovanych predméti z bakalafského a navazujiciho

studijnich vysledki a dalSi | magisterského studia.

poZadavky na studenta Odevzdani diplomové prace v pisemné podobé a jeji obhajeni pred komisi.

Garant piedmétu doc. Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky | Garant je jednim z vedoucich diplomovych praci.

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D.
vedouci diplomovych praci (100% I)

Struéna anotace predmétu |

Cilem predmétu je pfipravit studenty pro samostatnou tvur¢i vyzkumnou ¢innost pii FeSeni zadaného
problému. Student, pod vedenim stanoveného vedouciho, vypracuje diplomovou praci. Je veden k tomu, aby prokazal, ze
je schopen fesit a tstné i pisemné prezentovat dany problém, jakoz i obh4jit své vlastni piistupy k feSeni. V prib&hu feseni
student prezentuje a konzultuje vysledky své prace (prezentace prob&hnou minimalné 3x - teoretickd pfiprava,
rozpracované experimenty a vysledky prace). Ugelem téchto priib&znych prezentaci jsou nejenom informace o postupu
feSeni, ale i nacvik tzv. soft skills (verbalni projev, grafické zpracovani).

Studijni literatura a studijni pomucky ‘

Povinna literatura:

Odborna literatura dle doporuéeni vedouciho prace.

Platné predpisy UTB ve Zlin¢ pro vypracovani diplomové prace.

Sablona UTB ve Zliné pro vypracovéani diplomové prace.

CSN ISO 690 BIBLIOGRAFICKE CITACE. Obsah, forma a struktura. Cesky normalizaéni institut, 1996.
CSN ISO 690-2 BIBLIOGRAFICKE CITACE. Cast 2. Cesky normaliza¢ni institut, 1996.

BIERNATOVA, 0., SKUPA, J. Interpretace normy CSN ISO 690. Dostupné online: http://www.citace.com.

Doporuéena literatura:

SPARLING, D. English or Czenglish? Jak se vyhnout ¢echismiim v angli¢tin€. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi,
1991.

KIRKMAN, J. Good Style. Writing for Science and Technology. Routledge: Chapman & Hall, 2005.

Knihovna UTB ve Zling, https://knihovna.utb.cz/.

Portal IVA - informaéni vychova na UTB ve Zling. Dostupné online: http://iva.k.utb.cz/.

SESTAK, Z. Jak psét a prednaset o védé. 1. vyd. Praha: Academia, 2000. ISBN 8020007555.

LENGALOVA, A. Guide to Writing Master Thesis in English. Zlin: UTB, 2010. ISBN 978-80-7318-952-5. Dostupné
online: http://hdl.handle.net/10563/26214.

ILLINGWORTH, S, ALLEN G. Effective Science Communication. Dostupné online: http://www.iopscience.iop.org.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 120 |hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucéujicim

Student prokaze znalosti z absolvovaného studia a schopnost vypracovat samostatnou praci na zadané téma vcetné navrhu,
realizace a vyhodnoceni vysledkti experimentu. Vysledkem je diplomova prace, kterou student obhaji v pribchu statni
zaverecné zkousky.

Moznosti komunikace s garantem pfedmétu: stanek@utb.cz, 576 035 169. Kontakty na jednotlivé vedouci DP viz
Telefonni seznam UTB http://phonebook.utb.cz/.



http://www.citace.com/
https://knihovna.utb.cz/
http://iva.k.utb.cz/
http://hdl.handle.net/10563/26214
http://www.iopscience.iop.org/
mailto:stanek@utb.cz
http://phonebook.utb.cz/

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho pFedmétu FEM

Typ pFedmétu povinny, PZ (specializace V1) doporuéeny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I | hod. |56 krediti |4
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledki laboratorni cviceni
Forma zpusobu ovéfeni | Ucast na cviéenich 80%, ispéiné provedeny zapoétovy test.

studijnich vysledki a dalsi | Pfi ustni zkouSce je nutno prokazat znalosti probiranych tematickych okruht.
poZadavky na studenta

Garant predmétu doc. Ing. Jakub Javorik, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Jakub Javorik, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je osvojeni principii numerickych systému vyuzivajicich metodu koneénych prvkd (FEM). Duraz je
kladen predev$im na vyuziti téchto systémui v oblasti strojirenstvi a mechaniky polymert. Studenti si osvoji praktické
dovednosti prace v téchto systémech pii feSeni konkrétnich tloh v ramci laboratornich cviceni. Obsah pfedmétu tvofi tyto
tematické celky:

. Teorie metody konecnych prvki a jeji vyuziti v mechanice pevnych téles.

. Mechanika pevnych téles.

. Charakteristika napéti v mechanice pevnych téles.

. Charakteristika deformace v mechanice pevnych téles.

. Popis zavislosti mezi napétim a deformaci.

. Teorie linearni elasticity.

. Velka posunuti a velké deformace.

. Teorie nelinearni elasticity.

. Hyperelasticita.

10. FEM systémy a jejich zakladni struktura.

11. Numerické analyzy mechanického chovani.

12. Teorie prvki se specialnim tvarem.

13. Okrajové podminky a zatiZzeni.

14. Postprocesing ve FEM systémech.

O©CoO~NOODWNPRE

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinn4 literatura:

BOWER, A.F. Applied Mechanics of Solids. Boca Raton: CRC Press, 2010. xxv, 794 s. ISBN 978-1-4398-0247-2
VOLEK, F. Zaklady pruznosti a pevnosti. Zlin: UTB, 2006. ISBN 80-7318-440-0.

OGDEN, R.W. Non-Linear Elastic Deformations. Ellis Harwood Ltd., 1984.

Doporucena literatura:

KOLAR, V., NEMEC, 1., KANICKY, V. FEM Principy a praxe metody kone&nych prvkii. Praha: Computer Press, 1997.
CHOU, P.C., PAGANO, N.J. Elasticity: Tensor, Dyadic, and Engineering Approaches. New York: Dover Publications,
1992. xiv, 290 s. ISBN 9781628708196.

GENT, A.N. Engineering with Rubber: How to Design Rubber Components. 3rd Ed. Munich: Hanser Publishers, 2012.
xviii, 433 s. ISBN 9781613446591.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se uéastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vySe uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Predndskové bloky jsou doplnény praktickymi ukazkami, na kterych se studenti seznamuji
s redlnymi pracovnimi cykly stroji. V ramci pfednédsek dostavaji studenti zadany semestralni prace, které musi na zaveér
semestru obhéjit. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky, vypsanych konzulta¢nich hodin v ptislusném semestru, nebo lze
kontaktovat vyucujiciho viz nize.

Moznosti komunikace s vyucujicim: javorik@utb.cz, 576 035 151.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho piredmétu Gumarenska a plastikaiska technologie v angli¢tiné/Rubber and Plastics
Technology in English

Typ piedmétu povinny (specializace SNZPK) doporuéeny ro¢nik / semestr | 1/LS

Rozsah studijniho piedmétu Op+28s+0l | hod. | 28 krediti |2

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | zkouska Forma vyuky seminafe

vysledki

Forma zpusobu ovéreni | Prace studentl je sledovana komunika¢nimi aktivitami v hodinach. Kazdy student

studijnich  vysledkiit a dalsi | v prubchu semestru prezentuje technické téma zjeho studijni oblasti. Na konci

poZadavky na studenta semestru absolvuje zavérecny test, ktery musi splnit na 60%. Student musi splnit
80% ticast na seminafich. Znalost anglictiny je na Grovni pokrocily B2.

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky

predmétu

Vyucujici

Predmét ma pro zaméreni SP dopliujici charakter.

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je naucit studenty pracovat s odbornymi tématy, pisemné i Ustné prezentovat technické informace
v angli¢tiné. Zabyva se rozvojem komunikacnich schopnosti studentti i v obecné oblasti a profesnich situacich. Obsah
predmétu tvofi tyto tematické celky:
1. Zakladni gramatické struktury.
. Struktura odbornych textt.
. Specifika prezentace v angli¢ting.
. Polymerni materialy.
. Kaucuky, pryze, termosety.
. Piiprava smési a michani.
. Vytlacovani.
. Vstfikovani.
9. Vyfukovani.
10. Valcovani.
11. Tvarovani a dalsi plastikaiské technologie.
12. Vulkanizace.
13. Vyroba pneumatik.
14. Prezentace vlastni odborné prace.

O ~NO Ol h wiN

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinn4 literatura:
GLENDINNING, E.H. Oxford English for Careers: Technology. OUP, 2007. ISBN 0194569535.

Doporudena literatura:

COMFORT, J. Effective Presentations. Oxford: Oxford University Press, 1995. ISBN 0194570657.
MURPHY, R. English Grammar in Use. Cambridge, 2003. ISBN 0-521-5293-X.

Vlastni dopliyjici materialy v e-learningové podobg.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 9 | hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Studenti samostatné studuji piedlozené materialy a vyuZivaji e-learningovou podporu. Prezentuji technické téma z jejich
studijni oblasti. V pfipadé potfeby maji moznost domluvit si individualni konzultaci.

Moznosti komunikace s vyucujicim: viz Telefonni seznam UTB http://phonebook.utb.cz/.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Konstrukce jednouéelovych stroji

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr | 2/1ZS
Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I | hod. |56 krediti |4
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledki laboratorni cviceni
Forma zpusobu ovéreni | K zapoctu student vypracuje seminarni praci na vybrané téma.

studijnich vysledki a dalsi | Pisemna a ustni zkouska.
poZadavky na studenta

Garant predmétu doc. Ing. Jakub Javorik, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Jakub Javorik, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je seznamit studenty s principy konstruovani jednoucelovych stroji a zatizeni. Student ma porozumét
funkei jednotlivych pohont a mechanismi. Dale si osvoji metody konstruovani a vypocetni kontroly navrzenych strojnich
soucasti a mechanismu, jejich dimenzovani a stanoveni spolehlivosti pro zadanou dobu zivotnosti. Obsah predmétu tvoii
tyto tematické celky:

. Stavba stroje, ucel, pouziti.

. Zakladni ¢asti jednoucelovych strojii a zafizeni.

. Ramy jednoucelovych stroju a zafizeni.

. UloZeni a vedeni pohyblivych ¢asti.

. Pohony elektrické - elektromotory.

. Pohony elektrické - krokové motory a elektromagnety.

. Rizeni elektropohontl.

. Pneumatické pohony.

. Rizeni pneumatickych pohond.

10. Hydraulické pohony.

11. Rizeni hydraulickych pohonii.

12. Polohovaci mechanismy.

13. Cidla a senzory.

14. Pomocné a fixacni prvky.

O©CoO~NOODWNPRE

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

KANOVSKY, J. a kol. Cvigeni z &asti stroju. Brno: VUT, 1979.

RUDOLF, B. Jednotucelové stroje, automaty a vyrobni systémy. Praha: CVUT, 1984. 164 s.

MANAS, M., STANEK, M., MANAS, D. Vyrobni stroje a zafizeni 1. Zlin: UTB, 2007. 264 s. ISBN 978-80-7318-596-1.

Doporucena literatura:

NOBREGA, J.M., CARNEIRO, 0.S. Design of Extrusion Forming Tools. Shawbury, Shrewsbury, Shropshire: Smithers
Rapra Technology, 2012. xii, 292 s. ISBN 978-1-84735-518-8.

BOLEK, A. Casti stroji. 5. piep. vyd. Praha: SNTL, 1989. ISBN 80-03-00046-7.

VOLEK, F. Zaklady konstruovani a ¢asti stroju I. 1. vyd. Zlin: UTB, 2009. ISBN 978-80-7318-654-8.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 |hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Cyklus ptednasek je rozdélen do ne€kolika blokd. K zépoctu student vypracuje seminarni praci obsahujici teoreticky navrh
konkrétniho zaiizeni véetné potiebnych vypoétl. Zakonéeni probihd formou pisemné a ustni zkousky. Konzultace jsou
mozné v ramcei vyuky nebo Ize vyuéujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: javorik@utb.cz, 576 035 151.



mailto:javorik@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Navrhovani nastroji pro zpracovani polymeri

Typ predmétu povinny, ZT (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
povinny, ZT (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti |4

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,

vysledkii laboratorni cvic¢eni

Forma zpusobu ovéreni | Pisemny test, semestralni prace.

studijnich vysledki a dalsi
poZadavky na studenta

Garant piredmétu doc. Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky|100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem piedmétu je seznamit studenty s postupem pii konstrukci vstiikovaci formy pomoci CAD a CAE nastroju, tj.
zpracovani navrhu vstiikovaci formy pro vyrobu zadané¢ho dilu. Navrh zacina technologickou analyzou dilu pomoci SW
MoldFlow a pokracuje konstrukei sestavy vsttikovaci formy pomoci CAD. Obsah ptedmétu tvofi tyto tematické celky:

. Konstrukéni zasady vyrobku vyrabéného vstiikovanim.

. Konstrukce vsttikovaci formy.

. Vyuziti CAD/CAM/CAE pfi navrhu a optimalizaci dilii z polymernich materialt a nastrojt pro jejich vyrobu.

. Postup a pozadavky zadavani analyz, procesnich podminek a dalSich okrajovych podminek.

. Vtokové systémy.

. Odformovani vyrobki a vyhozeni vyrobku z formy.

. Temperace forem.

. Materialy vstiikovacich forem.

. Vyroba a zkouseni vstiikovacich forem. Manipulace a skladovani, opravy a udrzba vstiikovacich forem.

10. Vypocty a oznaovani forem.

11. Vyhodnocovani a popis vysledkli u analyz umisténi vtoku, plnéni a dotlaku.

12. Vyhodnocovani a popis vysledkli u analyz chlazeni, deformaci a smrsténi.

13. Problematika zapracovani vysledkl analyz pfi Gpravach nastroje (vstfikovaci formy).

14. Optimalizace vstfikovaciho procesu.

OCoOo~NouTbhwWwNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

BOBCIK, L. Formy pro zpracovani plasti: vstiikovani termoplastii. Dil 1. 2. opr. vyd. Brno: Uniplast, 1999. 133 s.
BOBCIK, L. Formy pro zpracovani plasti: vstiikovani termoplastii. Dil 2. Brno: Uniplast, 1999, 214 s.

BEAUMONT, J.P., NAGEL, R.L., SHERMAN, R. Successful Injection Molding: Process, Design, and Simulation.
Munich: Hanser Publishers, 2002. xiii, 362 s. ISBN 1-56990-291-7.

Doporudena literatura:

GASTROW, P. Injection Molds: 130 Proven Designs. 4th Ed. Munich: Hanser Publishers, 2006. x, 335 s. ISBN
1569904022.

KAZMER, D. Injection Mold Design Engineering. Munich: Hanser Publishers, 2007. xx, 423 s. ISBN 978-3-446-41266-8.
REES, H. Mold Engineering. 2nd Ed. Munich: Hanser, 2002. xxiii, 688 s. ISBN 1-56990-322-0.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zptiisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Studentim budou v prubéhu semestru zadany samostatné tkoly. Zakonéeni je formou pisemné a
ustni zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyuéujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: stanek@utb.cz, 576 035 169.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Navrhovani tvaiecich nastroju

Typ piredmétu povinny, ZT (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr | 2/1ZS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti E

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,

vysledkii laboratorni cviceni
Forma zpusobu ovéieni | Podminky udé€leni zapoctu: ucast ve cvicenich, odevzdani zadanych protokold.

studijnich vysledki a dalSi| Pisemna a Gstni zkouska: prokazani znalosti probiranych tematickych okruhti.
poZadavky na studenta

Garant piredmétu doc. Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky|100% p

predmétu

Vyucujici

prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (100% p)

Strucna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je podat ucelené informace z oblasti tvafeni materiali se zaméfenim na navrh a konstrukei tvaiecich
nastroju pro jednotlivé technologie tvafeni, véetné nasledné kontroly a vypocti. Obsah predmétu tvoii tyto tematické celky:
. Fyzikalni podstata tvarné deformace, tvaritelnost kovt a slitin, podminky vzniku plastické deformace.

. Rozdéleni tvarecich nastroji, zasady pro jejich konstrukei.

. Metody feSeni tvarecich nastrojl, kontrolni vypocty nastroju.

. Zakladni operace plosného a objemového tvareni.

. Stfizné nastroje, stiizniky, dorazy, vodici listy.

. Technologie stfihani, pfesné stiihani plechu, sttihani povrchové upravenych plecht.

. Nastroje pro ohybani, rovnani a zakruzovani.

. Nastroje pro tazeni, technologické parametry tazeni valcovych vytazku, technologické aplikace tazeni plechi.

. Nastroje pro protlacovani a péchovani.

10. Nastroje pro volné kovani.

11. Ohtev kovi pro tvafeni, vyroba piedkovku pro zapustkové kovani, konstrukce a vyroba polotovaru - piedkovku.

12. Nastroje pro kovani na bucharech.

13. Nastroje pro kovani na svislych a vietenovych lisech.

14. Nastroje pro kovani na vodorovnych lisech.

OCoO~NOoOUThWNPE

Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

DVORAK, M., GAJDOS, F., NOVOTNY, K. Technologie tvafeni: plo§né a objemové tvateni. U&ebni texty vysokych
Skol. 5. vyd. Brno: CERM, 2013. 169 s. ISBN 978-80-214-4747-9.

BILEK, O., LUKOVICS, I. Vyrobni inzenyrstvi a technologie. Zlin: UTB, 2014. 173 s. ISBN 978-80-7454-471-2.
KOTOUCG, J. Tvafeci nastroje. Praha: CVUT, 1993. 349 s. ISBN 80-01-01003-1.

Doporucend literatura:

RAJPUT, R.K. A Textbook of Manufacturing Technology: Manufacturing Processes. 2nd Ed. Bengaluru: Laxmi
Publications, 2015. xxvii, 899 s. ISBN 978-81-318-0244-1.

CADA, R. Technologie tvafeni a slévani. Ostrava: VSB - TU, 2010. 78 s. ISBN 978-80-248-2273-0.

LUKOVICS, I. Konstrukéni materialy a technologie. Brno: VUT, 1992. 273 s. ISBN 8021403993.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 |hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se Gcastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Podminkou pro ziskani zépoctu je vypracovani a obhdjeni seminarni prace na zadané téma.
Zakonéeni pfedmétu je formou pisemné a ustni zkou$ky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyucujiciho
kontaktovat viz nize.

MozZnosti komunikace s vyuéujicim: stanek@utb.cz, 576 035 169.



mailto:stanek@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

| B-111 — Charakteristika studijniho pfedmétu

Nazev studijniho predmétu Nekonven¢ni technologie

Typ piedmétu povinny, PZ (specializace V1) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
povinny, PZ (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28| | hod. |56 krediti |4

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,

vysledki laboratorni cviceni

Forma zpusobu ovéieni | Pisemna a ustni zkouska.

studijnich vysledki a dalSi | Soucasti vyuky jsou exkurze do vyrobnich podnikt, pozaduje se 100% tcast.

poZadavky na studenta K zapoctu student vypracuje semindrni praci na vybrané téma.

Garant predmétu doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem predmétu je podat piehled o tzv. netradi¢nich vyrobnich technologiich ibéru a jejich mista ve vyrobnim procesu
soucCasnosti, zaroven podat uceleny piehled informaci a poznatkli z oblasti téchto technologii, které vyuzivaji i jiné formy
energie nez je energie mechanickd - vyuzivaji znamé fyzikalni a chemické jevy na Ubér materialu (akustické vinéni,
vysokotlaky vodni paprsek, plazmu, tok fotonu - laser, elektricky vyboj, elektrolyzu, tok elektroni a iontd). Obsah
predmétu tvofi tyto tematické celky:

. Uvod - vyznam a pojem technologie, Klasifikace zptisobti obrabéni.

. Progresivni technologie ibéru materialu - jejich zakladni charakteristika.

. Mechanické procesy ubéru materialu, obrabéni ultrazvukem.

. Technologie abrazivniho paprsku pro ubér materialu.

. Vodni paprsek a abrazivni vodni paprsek pro obrabéni.

. Chemické a elektrochemické procesy tbéru materialu, Chemické obrabéni.

. Elektrochemické obrabéni.

. Elektrotepelné procesy ubéru materialu, elektroerozivni obrabéni.

. Obrabéni paprskem plazmy.

10. Technologie iontového paprsku.

11. Opracovani svazkem elektront.

12. Opracovani laserem - definice laseru a zakladni vlastnosti svétla.

13. Zatizeni pro laserové opracovani, kritéria hodnoceni kvality povrchu.

14. Rezéani a déleni materialil laserem, vrtani laserem, mikroobrabéni, soustruZeni, laserové dokonéovani povrchu, LAM.

O©CoO~NOOOIh~WNE

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna 1ite’ratura:
MANKOVA, 1. Progresivne technologie. Kosice: Vienala, 2000. ISBN 80-7099-430-4.
RASA, J., POKORNY, P., GABRIEL, V. Strojirenska technologie 3. Dil 2. Praha: Scientia, 2005. ISBN 80-7183-336-3.

Doporucena literatura:

MORAVEK, R. Nekonvenéni metody obrébéni. 2. vyd. Plzei: FS ZCU, 1999. 102 s. ISBN 80-7082-518-9.
GELETA, V. Progresivne technologie obrabania. Bratislava: STU, 2013. ISBN 978-80-227-3997-9.

RAI, G.D. Non-Conventional Energy Sources. Khanna Publisher, 2010. ISBN 8174090738.

Informace ke kombinované nebo distan¢éni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se uéastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vySe uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Jeden blok je vénovén praci na CO, laseru v laboratotich UVI. Student zpracuje navrh v programu
CorelDraw, nésledné provede na laseru obrabéni (nutnd 100% tucast). K zapoctu vypracuje semindrni praci na vybrané
téma. Zakonceni je formou pisemné a Ustni zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo lze vyucujiciho
kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyucujicim: sykorova@utb.cz, 576 035 169.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Oborovy seminar

Typ predmétu povinny, PZ (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/LS
povinny, PZ (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pfedmétu 28p+28s+01 | hod. |56 krediti |4

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpusob ovéreni studijnich | zapocet Forma vyuky prednasky, seminaie

vysledki

Forma zpusobu ovéieni | Pozadavek na udéleni zapoctu: ucast formou absolvovani odborné staze v daném

studijnich vysledki a dalSi | Casovém rozsahu nebo 80% ucast na exkurzich, seminafich a workshopech.
poZadavky na studenta

Garant predmétu prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% p)

Pfedmét je realizovan formou organizace a podpory pracovnich stazi, exkurzi, seminaid a workshopt s ucasti firem a
vyvojovych organizaci ptsobicich v oboru (napi. Hella, Varroc, Robert Bosch, firmy sdruzené v Plastikafském klastru a
spolupracujici v ramci projektu Center kompetence feSeném na UTB ve Zlin€). Studenti se béhem firemnich pfednasek uci
vytvatet odborny vytah a hodnotit relevantnost vybranych témat i jejich zpracovani. Cilem je pfipravit studenty na kontakt
S praxi a sezndmit je s aktualnimi vyvojovymi tikoly. Nasledn¢ maji studenti moznost zpracovavat zavére¢nou diplomovou
praci piimo ve firemnim prostiedi. Tato pfiprava jim usnadni budouci uplatnéni na trhu prace. Nastaveni efektivni
spoluprace mezi akademickou a firemni sférou téZ umozni partnerim konkurenéni vyhody pfi realizaci vyzkumnych,
vyvojovych a inovac¢nich aktivit.

Studijni literatura a studijni pomucky

Doporuéena literatura:

Prezentace prednasejicich odbornikti ze zapojenych firem, webové stranky a propagacni materialy.

MARIK, V. Primysl 4.0 Vyzva pro Ceskou republiku. Praha: Management Press, 2016. ISBN 978-80-7261-440-0.
Technické listy - tydenik pro odbornou vetejnost.

LEINVEBER, J., VAVRA, P. Strojnické tabulky. 6. vyd. Albra, 02/2017.

DeGARMO, E.P., BLACK, J.T., KOSHER, R.A. Materials and Processes in Manufacturing. 8th Ed. NJ: Prentice Hall,
1997.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

V kombinované formé bude pfedmét realizovan formou semindrnich praci o vyvojovych ¢i vyzkumnych zaméfenich a
projektech firem, kde studenti pracuji. Alternativou semindrni prace bude absolvovani seminafe formou odborné staze
v ramci kazdoro¢ni nabidky firem. Konzultace jsou mozné v rdmci vyuky nebo Ize vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: hausnerova@utb.cz, 576 035 166.



mailto:hausnerova@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pfedmétu Optimalizace vyrobnich procesi I

Typ piredmétu povinny (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I | hod. |56 krediti 14

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky prednasky,

vysledki laboratorni cviceni
Forma zpusobu ovéieni | Dochazka, seminarni prace, prezentace, ovéfeni znalosti probirané latky pisemnou

studijnich  vysledki a dalsi | formou.
poZadavky na studenta

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Ing. Jitka Bad’urova, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je seznameni se vznikem, vyvojem a zaklady organizace vyrobnich i pomocnych procest, pouzivanych k
dosazeni konkuren¢ni vyhody podnikatelskych subjekti. Studenti jsou seznameni s hlavnimi nastroji a technologiemi
pouzivanymi v fizeni vyrobnich i nevyrobnich procesti spojenych s tokem informaci a materidlu jak v internich, tak
externich podnikovych fetézcich. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:

. Historicky vyvoj, definice a cile fidicich procest.

. Klasifikace a systémové pojeti zavadéni fidicich procest.

. Organizace informac¢nich tokt v podniku.

. Audit fidicich procest.

. Zasobovani - objednavka x poptavka.

. Teorie zasob a zpisoby jejich fizeni.

. Synchronizace zasobovani s vyrobou.

. Vyrobni logistika, vyrobni kapacita, vyrobni cyklus, planovani.

. Distribuce zasob.

10. Skladovani.

11. Dopravni systémy.

12. Logistika a zivotni prosttedi.

13. Informacni systémy.

14. Zasady uspésného zavadeéni IS.

O©CoO~NOODWNPRE

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinn4 literatura:

GOLDRATT, E.M., COX, J. Cil: proces trvalého zlepSovani. 3. vyd. Praha: InterQuality, 2012. 333 s. ISBN 978-80-
902770-8-3.

MACUROVA, P': TVRDON, L., KLABUSAYOVA, N. Logistika. Ostrava: VSB - TU, 2014. ISBN 978-80-248-3791-8.
SIXTA, J., MACAT, V. Logistika, teorie a praxe. CP Books, a.s., 2005. ISBN 80-251-0573-3.

Doporucena literatura:

SIXTA, J. Logistika: metody pouzivané pro feSeni logistickych projektt. 1. vyd. Brno: Computer Press, 2009. ISBN 978-
80-251-2563-2.

BAZALA, J. a kol. Logistika v praxi: praktickd piiru¢ka manazera logistiky. Praha: Verlag Dashofer, 2005. ISBN
8086229718.

TOMEK, G., VAVROVA, V. Rizeni vyroby. Praha: Grada, 2000. ISBN 80-7169-955-1.

PILBEAM, A. Market Leader ESP Book - Logistics Management. Pearson Longman, 2010. ISBN 978-1-4082-2006-1.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Podminkou k udéleni zépoctu je vypracovani a prezentace vysledkd seminarni prace na zadané téma. Zkouska probiha
pisemnou formou. Po dohod¢ s vyu€ujicim Ize vyuzit konzultaci k diskusi probirané problematiky a rovnéz se dohodnout
na Ustni zkousce v pfipadé, Ze tuto student preferuje.

Moznosti komunikace s vyucujicim: badurova@utb.cz, 576 035 105.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Podnikatelské aktivity I1

Typ pfedmétu povinné volitelny (specializace VI) doporuéeny ro¢nik / semestr 2/ZS
povinng volitelny (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho predmétu 14p+14s+0I [ hod. | 28 krediti |2

Prerekvizity, korekuvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich vysledku | klasifikovany zapocet | Forma vyuky | piednasky, seminaie

Forma zpitisobu ovéfeni studijnich | Pisemna forma; vypracovani podnikatelského planu.
vysledki a dalSi pozadavky na
studenta

Garant piredmétu

Zapojeni garanta do  vyuky
predmétu

Vyucujici

Predmét ma pro zamereni SP dopliujici charakter.

Stru¢na anotace piredmétu |

Cilem pfedmétu je sezndmit studenty s podnikatelskym prostiedim v Ceské republice a v Evropské unii. Studenti ziskaji zakladni
znalosti z oblasti podnikani, zakladani vlastnich podnikatelskych subjektii a fizeni takto vzniklych subjekt. Budou se orientovat
V problematice tvorby podnikatelského planu, pravnim minimu pro zalozeni a vznik firmy, a to jak fyzické osoby, tak pravnické
osoby. Budou déle znat zékladni ekonomické vazby a fungovani firem. Studenti budou schopni vytvofit si vlastni podnikan,
zalozit vlastni podnikatelsky subjekt a spocitat jeho ekonomickou efektivnost. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:

. Uvod do podnikani, podnikatelské prostiedi.

. Podnikatelské prostiedi v Evropské unii.

. Pravni aspekty podnikéni a pravni formy podnikani v CR.

. Zivotni cyklus podniku, vznik a zanik podniku.

. Zivnostenské pravo.

. Zalozeni fyzické a pravnické osoby.

. Podpora podnikéni.

. Zaklady podnikové ekonomiky.

. Rizeni nékladd, vynost a vysledku hospodateni.

10. Majetkova a kapitalova struktura podniku.

11. Zaklady financi a finanéniho fizeni v podniku.

12. Danové aspekty v podnikani.

13. Tvorba podnikatelského planu.

14. Bankovni soustava a poji§tovny v Ceské republice.
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Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

MARTINOVICOVA, D., KONECNY, M., VAVRINA, J. Uvod do podnikové ekonomiky. 1. vyd. Praha: Grada Publishing,
2014. 208 s. ISBN 978-80-247-5316-4.

SYNEK, M., KISLINGEROVA, E. a kol. Podnikové ekonomika. 6. ptep. a dopl. vyd. Praha: C. H. Beck, 2015.

SHELTON, H. The Secrets to Writing a Successful Business Plan: A Pro Shares a Step-by-Step Guide to Creating a Plan that
Gets Results. Upd. and Exp. Ed. Rockville: Summit Valley Press, 2017. 312 s. ISBN 978-0-9899460-3-2.

Doporudena literatura:

SRPOVA, J., REHOR, V. akol. Zaklady podnikani: teoretické poznatky, piiklady a zkuSenosti Geskych podnikatelil. 1. vyd.
Praha: Grada, 2010. 427 s. ISBN 978-80-247-3339-5.

SYNEK, M. a kol. Manazerska ekonomika. 5. vyd. Praha: Grada, 2011. 480 s. ISBN 978-80-247-3494-1.

JANATKA, F. Podnikéni v globalizovaném svété. Praha: Wolters Kluwer, 2017. 336 s.

ZAPLETALOVA, S. Podnikani malych a stfednich podnikii na mezinarodnich trzich. 1. vyd. Praha: Ekopress, 2015. 177 s. ISBN
978-80-87865-16-3.

Zékon ¢. 89/2012 Sb., Obcansky zakonik v platném znéni; Zékon €. 90/2012 Sb., Zakon o obchodnich spolecnostech a druzstvech
(zakon o obchodnich korporacich) v platném znéni.

JOHN, V. How to Run a Business without Risk: The Truth Revealed about Business Risk: Ten Interviews with Experienced
Entrepreneurs and Advisors. London: Meriglobe Business Academy, 2017. 247 s. ISBN 978-1-911511-14-4,

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 8 | hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti budou samostatné vypracovavat podnikatelsky plan dle instrukci zadanych b&hem spoleénych konzultaci. Studenti maji
moznost domluvit si individualni osobni konzultaci. Je moZna i konzultace na dalku prostfednictvim e-mailu.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: viz Telefonni seznam UTB http://phonebook.utb.cz/.



http://phonebook.utb.cz/

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho piedmétu Povrchy a jejich hodnoceni

Typ pFedmétu povinny, PZ (specializace V1) doporudeny roénik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho piredmétu 28p+0s+28| | hod. |56 krediti |4
Prerekvizity, korekuvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky ptednasky,
vysledkii laboratorni cviéeni

Forma zpusobu ovéfeni studijnich | Vypracovani protokoll z laboratornich cviceni, ustni zkouska.
vysledki a dalsi pozadavky na

studenta

Garant piedmétu doc. Dr. Ing. Vladimir Pata
Zapojeni garanta do vyuky |50%p

predmétu

Vyucujici

doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (50% p)
doc. Mgr. Ales Mracek, Ph.D. (50% p)

Struc¢na anotace predmétu |

Cilem predmétu je seznameni s modernimi zptsoby zkoumani a hodnoceni technickych povrchti. Obsah pfedmétu tvoii tyto
tematické celky:

1. Sumarizace relevantnich fyzikalnich vlastnosti materiali, s diirazem kladenym na vysvétleni zasadnich rozdilti mezi hodnotami
veli¢in ziskanych méfenim uvnitf materidlu a na jeho povrchu, zdliraznéni negativniho vlivu povrchové degradace, oxidace,
znec¢isténi.

2. Prehled dostupnych metod povrchové modifikace materialll, jejich porovnani z hlediska ucinnosti, trvanlivosti, ekonomi¢nosti,

atd.

. Pfehled metod pro analyzu povrchovych vlastnosti materialii (spektroskopie, mikroskopie).

. Povrchové tupravy polymernich materiald v nizkoteplotnim plazmatu, povrchové energie polymerd a vlivu na zlepSeni
potiskovatelnosti, adheznich vlastnosti obecné a biokompatibility.

. Povrchové upravy dieva, adhezni vlastnosti dfeva, spojovani s jinymi materialy a nanaseni povrchovych vrstev.

. Povrchové upravy kovovych materialli, ochrana proti korozi, zlepSeni optickych a mechanickych vlastnosti - ochranné natéry,
natérové hmoty, pokovovani, eloxovani, nitridovani, cementovani, atd.

7. Spektroskopické metody analyzy materialt a jejich povrchi: XPS, AAS, UV-Vis, FTIR, FTIR-ATR, FTIR-Raman, SIMS.

8. Mikroskopické metody analyzy povrchu materialli: opticka mikroskopie, SEM, STM, AFM.

9. Kontaktni uhel smaceni (staticky, dynamicky, hystereze), vliv drsnosti povrchu a chemické heterogenity.

0
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. Povrchové napéti, povrchova energie.
. Specifikace a charakterizace kovovych, vysoce piesnych povrchii ve vazbé na technologii vyroby, zpisoby méfeni zakladnich
charakteristik vyuZivanych v technické praxi v oblasti 2D a 3D.

12. Matematické zpusoby filtrovani kovovych povrchi za ucelem nalezeni jejich drsnosti a vinitosti, typy filtrd pro 2D a 3D filtrace
arozdily v jejich pouziti.

13. Vyuziti pokrocilej$ich matematickych metod pro hodnoceni nenormativnich charakteristik kovovych povrchii na bazi fraktalové
geometrie a dale s vyuzitim FFT algoritmu.

14. Zpusoby snimani a hodnoceni specialnich povrchi, napt. povrchii obtizné ptistupnych, ¢i zcela neptistupnych, biopovrchl apod.

Statisticka podstata rizika pfi jejich hodnoceni.

Studijni literatura a studijni pomiicky |

Povinn4 literatura:

ISRAELACHVILI, J.N. Intermolecular and Surface Forces. London: Academic Press, 1992. ISBN 0123751810.

BUTT, H.J. Physics and Chemistry of Interfaces. 2nd Rev. and Enlarg. Ed. Weinheim: Wiley-VCH, 2006. ISBN 3-527-40629-8.
GAUGLITZ, G., VO-DINH, T. Handbook of Spectroscopy. Weinheim, 2003.

MING, C.M. Polymer Surface Modification and Characterization. Munich, 1994.

Doporudena literatura:

KUBINEK, R. Mikroskopie skenujici sondou. 1. vyd. Olomouc: UP, 2003. ISBN 80-244-0602-0.
ROTH, J.R. Industrial Plasma Engineering, Vol. 1. London, 1995.

ROTH, J.R. Industrial Plasma Engineering, vol. 2. London, 2001.

Forest Product Laboratory. Wood Handbook - Wood as an Engineerign Material. Madison, 1999.

Informace ke kombinované nebo distanéni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 |hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Student vypracuje seminarni praci a na ni navazujici prezentaci na zvolené téma v ramci piednaSenych témat. Konzultace jsou
mozné v rdmci vyuky nebo lze vyucujici kontaktovat viz niZe.

Moznosti komunikace s vyuéujicimi: pata@utb.cz, 576 035 203, mracek@utb.cz, 576 035 110.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Procesni inZenyrstvi I11

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/ZS

Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+28| [ hod. |56 krediti 14

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,

vysledki laboratorni cviceni

Forma zpusobu ovéieni | Dochazka: povinna ucast v laboratornich cvicenich.

studijnich vysledki a dalsi | Zapocet: Gspésné zvladnuti zapoctové pisemky.

pozZadavky na studenta Zkouska: prokazani znalosti probiranych tematickych okruhd, pisemna nebo ustni
zkouska. Podminkou k {iasti na zkousce je ziskani zapoctu.

Garant predmétu prof. Ing. Dagmar Janacova, CSc.

Zapojeni garanta do vyuky [50% p

predmétu

Vyucujici

prof. Ing. Dagmar Janacova, CSc. (50% p)
doc. Ing. Zden¢k Dvorak, CSc. (50% p)

Strucna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je seznameni studentl s oblasti procesniho inzenyrstvi. Kurz slouzi jako teoreticky zaklad pro dalsi

technologické predméty. Ziskané znalosti studenti vyuziji pro analyzu, modelovani, optimalizaci a automatizaci

technologickych procest za ucelem minimalizace nakladd na energii, usporu pomocnych piipravkl a s tim souvisejicim

snizenim produkce odpadi v technologickych procesech. Obsah piedmétu tvoii tyto tematické celky:

. Zakladni pojmy procesniho inzenyrstvi. Podobnost systémil a déju.

. Sdileni tepla vedenim, proudénim.

. Prostup tepla. Vyméniky tepla.

. Sdileni tepla salanim.

. Kombinované sdileni tepla salanim a proudénim.

. Zptsoby feseni tloh nestacionarniho sdileni tepla vedenim v tuhych latkach.

. Fourier-Kirchhoffova rovnice vedeni tepla. Okrajové podminky pro feseni.

. Ohfev a chlazeni michanych zasobniki prostupem tepla z proudici tekutiny vné zasobniku. Zptisob vypoétu teploty v
zasobniku v zavislosti na ¢ase z tepelné bilance.
9. Sdileni tepla a hmoty: Difuze, 1. FickQv zakon. Definice koncentraci, rychlosti a hustot toku hmoty.

10. Diftze, 2. Fickav zakon, difazni rovnice. Difuzivita - piklad zptisobu stanoveni.

11. Termodynamika realnych plynut. Pary.

12. Vlastnosti vlhkého vzduchu

13. Sdileni tepla a hmoty: SuSeni.

14. Materialova a energeticka bilance idedlnich susaren.
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Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

JANACOVA, D., CHARVATOVA, H., KOLOMAZNIK, K., BLAHA, A. Procesni inZenyrstvi: transportni, fyzikalni a
termodynamicka data. Zlin: UTB, 2011. ISBN 978-80-7318-997-6.

KOLAT, P. Pienos tepla a hmoty. Ostrava: FS VSB - TU, 2001.

JANOTKOVA, E., PAVELEK, M. Termomechanika. Brno: FSI VUT, 2003.

Doporucena literatura:

MIKA, V. a kol. Chemické inzenyrstvi 2. Praha: VSCHT, 1999. ISBN 80-7080-359-2.

OZISIK, M.N. Heat Transfer. A Basic Approach. McGraw-Hill College, 1985. ISBN 978-0070479821.
MIKA, V. a kol. Chemickoinzenyrské vypoéty I. 3. vyd. Praha: VSCHT, 1996. ISBN 80-7080-255-3.

Informace ke kombinované nebo distanéni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 |hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se Gcastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus prednasek je
realizovan v blocich. Piednaskové bloky jsou podpofeny prezentacemi a studijnimi materialy dostupnymi pro studenty.
V ramci pfednédsek jsou zadavany studentim ulohy k samostatnému vypracovani, které musi na zavér semestru obhajit.
Studenti maji moZnost se ucastnit konzultaci v dobé vypsanych konzulta¢nich hodin v pfislusném semestru, nebo i v jiném
terminu po dohodé¢ s vyucujicimi.

MozZnosti komunikace s vyu¢ujicimi: janacova@uth.cz, 576 035 241, zdvorak@utb.cz, 576 035 170.



https://stag.utb.cz/portal/studium/moje-vyuka/index.html?pc_windowid=4379&pc_phase=action&pc_pagenavigationalstate=H4sIAAAAAAAAAGNgYGBkYDExNrcQZgABAGP-lmYQAAAA&pc_type=portlet&pc_interactionstate=JBPNS_rO0ABXePAA51Y2l0ZWxVY2l0aWRubwAAAAEABDQ5MDEAEHByb2hsaXplbmlBY3Rpb24AAAABADxjei56Y3Uuc3RhZy5wb3J0bGV0czE2OC5wcm9obGl6ZW5pLnVjaXRlbC5VY2l0ZWxEZXRhaWxBY3Rpb24ABmRldGFpbAAAAAEACnVjaXRlbEluZm8AB19fRU9GX18*
https://stag.utb.cz/portal/studium/moje-vyuka/index.html?pc_windowid=4379&pc_phase=action&pc_pagenavigationalstate=H4sIAAAAAAAAAGNgYGBkYDExNrcQZgABAGP-lmYQAAAA&pc_type=portlet&pc_interactionstate=JBPNS_rO0ABXePAA51Y2l0ZWxVY2l0aWRubwAAAAEABDQ5MDEAEHByb2hsaXplbmlBY3Rpb24AAAABADxjei56Y3Uuc3RhZy5wb3J0bGV0czE2OC5wcm9obGl6ZW5pLnVjaXRlbC5VY2l0ZWxEZXRhaWxBY3Rpb24ABmRldGFpbAAAAAEACnVjaXRlbEluZm8AB19fRU9GX18*
http://katalog.k.utb.cz/F/?func=find-b&find_code=SYS&request=2344
mailto:janacova@utb.cz
mailto:zdvorak@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Ro¢nikovy projekt

Typ predmétu povinny, PZ (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
povinny, PZ (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pFedmétu Op+0s+56l [hod. |56 krediti |4

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni

vysledkii

Forma zptsobu ovéreni | Seminarni prace, Gstni prezentace.

studijnich vysledki a dalsi
poZadavky na studenta

Garant piredmétu prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuKky | 100% |

predmétu

Vyucujici

prof. Ing. Berenika Hausnerova, Ph.D. (100% I)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem predmétu je osvojeni metodiky vyzkumné prace a sestavovani vyzkumnych zprav. Studenti fesi samostatny tikol se
zamgéfenim na reSers$ni ¢innost s navaznosti na pfedpokladané téma diplomové prace. Obsah pfedmétu tvofi tyto tematické
celky:

. Pfedpisy a normy tykajici se vyzkumnych zprav.

. Formalni pozadavky na diplomové projekty.

. Metodika vyzkumné a vyvojové prace - pozadavky na rocnikovy projekt.

. Zakon o patentech, vynalezech a prumyslovych vzorech (207/2000 Sb.).

. Literarni prameny, Groven a jejich vyznam pro vyzkumné zpravy.

. Préce s literaturou - vyhledavani v elektronickych databazich, spravna volba kli¢ovych slov.

. Metodika vypracovani ro¢nikového projektu - struktura, Gvodni ¢asti, pfilohy.

. Abstrakt, resumé, zavér - vyznam a struktura.

. Metodika vypracovani ro¢nikového projektu - reserse, bibliografické citace (ISO 690).

10. Metodika vypracovani ro¢nikového projektu - styl psani, cizi jazyky, vzorce, symboly, zvlastnosti upravy.

11. Prakticka cviCeni prezentacnich dovednosti.

12. Prezentace vysledku studijni ¢asti diplomového projektu I.

13. Prezentace vysledku studijni ¢asti diplomového projektu II.

14. Finalni tipravy, metodika hodnoceni, vysledky ro¢nikovych projektt.

OCoOo~NouTbhwWwNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

CSN 1SO 690 BIBLIOGRAFICKE CITACE. Obsah, forma a struktura. Cesky normaliza¢ni institut, 1996.
CSN ISO 690-2 BIBLIOGRAFICKE CITACE. Cast 2. Cesky normalizaéni institut, 1996.

BIERNATOVA, O., SKUPA, J. Interpretace normy CSN ISO 690. Dostupné online: http://www.citace.com.

Doporucena literatura:

SPARLING, D. English or Czenglish? Jak se vyhnout ¢echismim v anglictin¢. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi,
1991.

KIRKMAN, J. Good Style. Writing for Science and Technology. Routledge: Chapman & Hall, 2005.

Knihovna UTB ve Zling, https://knihovna.utb.cz/.

SESTAK, Z. Jak psat a prednaset o védé. 1. vyd. Praha: Academia, 2000. ISBN 8020007555.

ILLINGWORTH, S., ALLEN G. Effective Science Communication. Dostupné online: mgz//www.iopscience.iop.orq.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zptisobu kontaktu s vyucujicim

Student vypracuje seminarni praci a na ni navazujici prezentaci na zvolené téma. Konzultace jsou mozné v rdmci vyuky
nebo lze vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu¢ujicim: hausnerova@utb.cz, 576 035 166.



http://www.citace.com/
https://knihovna.utb.cz/
http://www.iopscience.iop.org/
mailto:stanek@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Rizeni technologickych procesi

Typ piedmétu povinny, PZ (specializace V1) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+28| [ hod. |56 krediti 14
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledkii laboratorni cviceni
Forma zpusobu ovéieni | Aktivni ucast v laboratornich cvicenich.

studijnich vysledki a dalSi | Odevzdané a schvalené protokoly.

poZadavky na studenta Usp&sné absolvovani pisemné i tstni ¢asti zkousky.

Garant piredmétu doc. Ing. FrantiSek Gazdos, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. FrantiSek Gazdos, Ph.D. (100% p)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem predmétu je seznamit studenty se zakladnimi postupy analyzy a navrhu systému fizeni tak, aby byli sami schopni se
V této oblasti ramcové orientovat a dokazali analyzovat a navrhovat jednodussi regulaéni obvody vcetné vhodného setizeni
regulatord. Obsah pfedmétu tvori tyto tematické celky:
1. Zakladni pojmy teorie systému, veli¢iny systému a jejich klasifikace.
2. Laplaceova transformace - vyznam a praktické vyuZiti v oboru.
3. Fyzikalni a matematicky model procesu. Modelovani a identifikace procest - zakladni postupy,
simulace systémil. Zakladni zptisoby popisu chovani dynamickych systémd.
4. Matematické modely vybranych procest. Linearizovany model, feSeni ustaleného stavu.
. Obecny stavovy model linearnitho spojittho dynamického systému. Vstupné-vystupni (externi) model,
diferencialni rovnice, pienos. Vzajemné pirevody mezi popisy.
. Pfenos systému, nuly a poly prenosu, charakteristicka rovnice.
. Pfechodova a impulsni funkce, zakladni klasifikace dynamickych systémii.
. Frekvencni pfenos, jeho vypocet, frekvencni charakteristiky.
. Jednoduchy spojity regula¢ni obvod, zékladni cile fizeni. Blokova algebra.
. Standardni typy spojitych regulatord (P, PI, PD, PID) - vyznam jednotlivych slozek, jejich vlastnosti, pfenosy a
prechodové charakteristiky.
11. Stabilita systému, podminka stability, zakladni algebraicka kritéria stability a jejich vyuziti pro sefizeni regulatort.
12. Kvalita fizeni, vybrana kritéria kvality.
13. Syntéza regula¢niho obvodu, vybrané zakladni metody syntézy - navrhu a setfizeni regulatoru.
14. Redlny regulacni obvod, snimace, pfevodniky a akéni cleny. Diskrétni verze standardnich spojitych regulatort,
diskrétni regulacni obvod.

(6}
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Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

DOSTAL, P., GAZDOS, F. Rizeni technologickych procest. Zlin: UTB, 2006. ISBN 80-7318-465-6.

VITECKOVA, M., VITECEK, A. Zaklady automatické regulace. Ostrava: VSB - TU, 2006. ISBN 80-248-1068-9.
ASTROM, K.J., MURRAY, R.M. Feedback Systems: An Introduction for Scientists and Engineers. Princeton University
Press, 2008. ISBN 978-0691135762.

Doporucend literatura:

BALATE, J. Automatické fizeni. Praha: BEN - technicka literatura, 2003. ISBN 8073000202.

DOYLE, J.C., FRANCIS, B.A., TANNENBAUM, A.R. Feedback Control Theory. Dover Publications, 2009. ISBN 978-
0486469331.

ASTROM, K.J., WITTENMARK, B.W. Computer-Controlled Systems: Theory and Design. Dover Publications, 2013.
ISBN 978-0486486130.

Informace ke kombinované nebo distanéni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zptisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti jsou v nékolika blocich sezndmeni se zakladnimi tématy kurzu a studijni literaturou. Dale pak ke zkousce fesi
konkrétni projekt souvisejici s analyzou/navrhem systému fizeni pro zadany proces.
Studenti maji moZnost konzultovat elektronicky prostfednictvim LMS Moodle, pies e-mail, telefonicky nebo po piedchozi
domluvé osobné.

MozZnosti komunikace s vyu€ujicim: gazdos@utb.cz, 576 035 199.



mailto:gazdos@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Simulace a modelovani tvarecich procesi

Typ pfedmétu povinny (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
povinny (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pfedmétu Op+0s+42I [hod. |42 krediti 13

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni

vysledkii

Forma zptsobu ovéreni | Aktivni i¢ast na 80% cviceni.

studijnich vysledki a dalSi | Vypracovani a obhajeni seminarni prace na vybrané téma.

poZadavky na studenta Usp&sné splnéni zapoctovych testil.

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky

predmétu

Vyucujici

Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% I)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je studenty seznamit s nejvice vyuzivanymi oblastmi pocitacové podpory v oblasti tvafecich procesa.
Zakladem piedmétu je prace se simulacnimi software pracujicimi na principu metody konecnych prvkd. Zvladnutim prace
s vySe uvedenymi software umozni stanoveni podminek tvafeciho procesu a dal$i nutnd data potfebnd pro stanoveni
optimalni technologie vhodné pro zadanou soucast. Studenti budou mit piehled, co mohou ocekavat od vysledkd
pocitatové podpory v praxi. Obsah ptedmétu tvofi tyto tematické celky:

. Uvod a filozofie CAD/CAM/CAE.

. Ukazky simula¢niho software z oblasti pocitacové podpory technologii.

. Vyuziti CAD/CAM/CAE pfi navrhu a optimalizaci dili pfi tvafecim procesu.

. Software - simulace procesu tvareni, kreslici editor.

. Postup pfi Gpravach vypoctové sité, vybér vhodného typu analyzy, vybér vhodného materialu.

. Postup a pozadavky zadavani procesnich podminek u riznych typi analyz.

. Spusténi analyz a feSeni vzniklych problémi v priubéhu vypoctu.

. Vyhodnocovani a popis vysledkl u analyz.

. Problematika zapracovani vysledkt analyz.

10. Zasady tvorby vysledkovych zprav a jejich prezentace.

11. Samostatné programovani zadaného tkolu v simula¢nim software (preprocessing).

12. Samostatné programovani zadaného tikolu v simula¢nim software (processing).

13. Samostatné programovani zadaného tkolu v simula¢nim software (postprocessing).

14. Vyhodnoceni kontrolni prace, klasifikovany zapocet.

OO ~NO UL~ WN PR

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinn4 literatura:

DVORAK, M., GAIDOS, F., NOVOTNY, K. Technologie tvafeni: plo§né a objemové tvateni. 5. vyd. Brno: CERM, 2013.
169 s. ISBN 978-80-214-4747-9.

CADA, R. Technologie tvafeni a slévani. Ostrava: VSB - TU, 2010. 78 s. ISBN 978-80-248-2273-0.

NOVOTNY, J. Technologie I: slévéni, tvafeni, svafovani a povrchové tpravy. 2. vyd. Praha: CVUT, 2001. 227 s. ISBN
80-01-02351-6.

Doporucena literatura:

ALTAN, T., TEKKAYA, AE. Sheet Metal Forming: Process and Applications. Dostupné online:
http://app.knovel.com/hotlink/toc/id:kpSMFPA001/sheet metal forming__processes and applications. Materials Park,
Ohio: ASM International, 2012. 365 s. ISBN 9781615039883.

KRiZ, R., VAVRA, P. CIM - Po¢itatova podpora vyrobniho procesu. Praha: Scientia, spol. s.r.o., 2001.

CADA, R. Technologie tvaieni a slévani. Ostrava: VSB - TU, 2010. 126 s. ISBN 978-80-248-2274-7.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 12 |hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se Gcastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus piednasek
je realizovan v blocich. K zapoctu studenti vypracuji semindrni praci na vybrané téma a UspéSne absolvuji zapoctovy test.
Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo je mozné kontaktovat vyucujiciho emailem ¢i telefonicky.

MozZnosti komunikace s vyucujicim: ovsik@utb.cz, 576 035 100.



http://app.knovel.com/hotlink/toc/id:kpSMFPA001/sheet_metal_forming__processes_and_applications
mailto:ovsik@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pFedmétu Technické méFeni

Typ pfedmétu povinny, ZT (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/ZS
povinny, ZT (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti |4

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,

vysledkii laboratorni cvic¢eni

Forma zptsobu ovéreni | Vypracovani protokoll z laboratornich cviéeni, ustni a pisemna zkouska.

studijnich vysledki a dalsi
poZadavky na studenta

Garant predmétu doc. Dr. Ing. Vladimir Pata
Zapojeni garanta do vyuky | 100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Dr. Ing. Vladimir Pata (100% p)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem pifedmétu je seznamit studenty s problematikou technické metrologie. Obsah predmétu tvoti tyto tematické celky:
. Metrologické databanky a datové komunikace v rdmci metrologickych ptistroju.

. Principy dataprocesori a datalogerd, vcetné protokolti datové komunikace.

. Princip statistickych vypoctt indexii Cp a Cpk ve vazb¢ na metrologicky proces podniku.

. Chyby metrologickych pfistroja, jejich klasifikace a odhalovani.

. Problematika extrémut pfi hodnoceni metrologickych procest, statistické zptsoby feseni.

. Hodnoceni jakosti kovovych povrchiti dle norem fady ISO 4287, 88 a ISO fady 25.

. Uvod do metrologie teplot v priimyslové praxi.

. Hodnoceni teplot a teplotnich poli a jejich vizualizace.

. Zaklady aplikaci laserovych interferometri v primyslové metrologii.

10. Stanoveni piesnosti a opakovatelnosti nastaveni poloh pfi aplikacich laserovych interferometra.

11. Sniméani a matematicko-statistické hodnoceni vibraci, jejich vliv na metrologicky proces, mozné zptisoby odstinéni.
12. Geometrické zkousky pfimosti v roving€ zptisoby méfeni a vyhodnoceni.

13. Geometrické zkousky rovinnosti, zplisoby méteni a vyhodnoceni.

14. Teorie harmonického vInéni a interference aplikovana v oblasti metrologie.

OCoO~NOoOUThWNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

BUMBALEK, L., PATA, V. Kontrola a mé&feni. Praha: Informatorium, 2009. ISBN 978-80-7333-072-9.

CHUDY, V., PALENCAR, R., KUREKOVA, E., HALAJ, M. Meranie technickych veli¢in. Bratislava: STU, 1999.

SONG, Z. Handbook of 3D Machine Vision: Optical Metrology and Imaging. Boca Raton: CRC Press, Taylor & Francis
Group, 2013. ISBN 9781439872192,

BOHACEK, J. Metrology. Praha: CVUT, 2013. ISBN 978-80-01-05351-5.

Doporucend literatura:

NENADAL, J. Méfeni v systémech managementu jakosti. Praha: Management Press, 2004. ISBN 80-7261-110-0.
RABINOVICH, S.G. Measurement Errors and Uncertainties. Theory and Practice. New York: Springer Science and
Media, 2005.

Evaluation of Measurement Data - Supplement 1 to the ,,Guide to the Expression of Uncertainty in Measurement® -
Propagation of Distributions Using a Monte Carlo Method. Joint Committee for Guides in Metrology, 2008.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zptiisobu kontaktu s vyucujicim

Student vypracuje seminarni praci a na ni navazujici prezentaci na zvolené téma v oblasti technické metrologie. Konzultace
jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyucujiciho kontaktovat viz niZe.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: pata@utb.cz, 576 035 203.



mailto:pata@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Technologické projektovani

Typ predmétu povinny, PZ (specializace VI) doporudeny ro¢nik / semestr | 2/ZS
povinny, PZ (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho predmétu 28p+0s+14l | hod. | 42 krediti 13

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky prednasky,

vysledki laboratorni cvic¢eni

Forma zpusobu ovéieni | Zpracovani komplexniho simula¢niho procesu v praktické vyuce.

studijnich  vysledki a dalSi | Ovéteni znalosti ustni a pisemnou formou.
pozadavky na studenta

Garant predmétu doc. Ing. Michal Sedlacik, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Michal Sedladik, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je seznamit posluchace se souc¢asnymi poznatky primyslového inzenyrstvi, s jeho vyznamem a poslanim
pti zlepSovani procesti a eliminaci plytvani v podnikovych procesech. Hlavni pozornost je zaméfena na kapacitni propocty,
navrh generelu, detailni projektovani dilen a pracovist, projektovani linek a integrovanych vyrobnich usekt, vyuziti
ergonomie v projektovani. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:
1. Uvod do problematiky PI - definice, historie, klasické vs. moderni priimyslové inzenyrstvi.
2. Systémové projektovani vyrobni zékladny, teorie systému, chovani, struktura, fady systému, vzajemné vztahy
Vv systému, sbér dat, zpusoby ziskavani vstupnich udaji projektu, rozbory, ptedprojektova piiprava.
. Generel, faze a etapy technologického projektovani.
. Vypocty ploch, stroju, pracovnikii, sménnost, ekonomické hodnoceni projekt, efektivnost, doba navratnosti.
. Stanoveni rozméru dilny, vypocet vzdalenosti stroji od zaklad budovy, navrhovani zakladu.
. Metody optimalizace rozmist'ovani stroji, pracovist a objekttl, vzajemné vztahy.
. Sachovnicova tabulka, Sankeytv diagram, kiizova tabulka vztahtl, blokové schéma.
. Projektové fteSeni mechanickych provozi, feSeni odpadového hospodafstvi a skladl, navrhovani socialnich a
administrativnich objektu.
9. Projektové feseni slévaren, kovaren, lisoven a svafoven.
10. Projektové feSeni plastikaren, dilen tepelného zpracovani a povrchovych tprav.
11. Projektové feSeni montaznich pracovist, IVU, AVS, PVS, robotizovanych pracovist.
12. Navaznosti vyrobni a obsluzné sféry, periférie, projektovani dilen s NC stroji, linky, automatizace vyrob.
13. Manipulace s materialem v oblasti technologického projektovani.
14. Hygiena pracovniho prostiedi, uloha projektanta v oblasti bezpecnosti prace.

O~NO Ol W

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

KOSTURIAK, J., FROLIK, Z. Stihly a inovativni podnik. Praha: Alfa Publishing, 2006. 237 s. ISBN 80-86851-38-9.
RUMISEK, P. Technologické projekty. Ugebni texty vysokych §kol. Brno: VUT, 1991. 185 s. ISBN 80-214-0385-3.
CERNY, J. Uvod do studia metod primyslového inzenyrstvi a systémi sluzeb. Zlin: UTB, 2004. 96 s. ISBN 8073182270.

Doporucena literatura:

TOMEK, G., VAVROVA, V. Rizeni vyroby. 2. roz. a dopl. vyd. Praha: Grada, 2000. 408 s. ISBN 8071699551.

LIKER, J.K. The Toyota Way: 14 Management Principles from the World's Greatest Manufacturer. New York: McGraw-
Hill, 2004. xxii, 330 s. ISBN 0-07-139231-9.

JABLONSKY, J. Operaéni vyzkum: kvantitativni modely pro ekonomické rozhodovani. Praha: Professional Publishing,
2002. 323 s. ISBN 80-86419-23-1.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 12 [hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vy$e uvedeného rozsahu. Cyklus prednasek
je realizovan v blocich. Poslucha¢iim budou v pribéhu semestru zadany samostatné tikoly. Konzultace jsou mozné v ramci
vyuky nebo lIze vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyucujicim: msedlacik@utb.cz, 576 038 027.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Technologicky projekt

Typ piedmétu povinny (specializace SNZPK) doporudeny roénik / semestr | 2/ZS
Rozsah studijniho piedmétu Op+0s+28I [ hod. |28 krediti |2
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky laboratorni cviceni
vysledkii

Forma zpusobu ovéreni studijnich | Obhajoba zadanych projektl a vypracovani zavére¢né zpravy.
vysledku a dalsi pozadavky na
studenta

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Ing. Martin Rezniéek, Ph.D. (100% I)

Strucna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je vymezeni zakladnich pojmu a ziskani znalosti z oblasti technologického projektovani a technologic¢nosti

konstrukce. Studenti ziskaji znalosti o kvantifikaci nakladd na vyrobu podle kritéria pfesnosti a jakosti obrabénych povrchi,

nakladech na vyrobu jednotlivych technologickych metod. Dale se sezndmi s aplikaci presnosti, jakosti, vyrobniho vykonu,

spolehlivosti, hospodarnosti a ekologie na volbu posloupnosti jednotlivych operaci vyrobniho postupu. Obsah predmétu

tvori tyto tematické celky:

. Clenéni vyrobniho procesu, vyrobni systémy.

. Technologicka a konstrukéni ptiprava vyroby.

. Podklady pro navrhovani vyrobnich postupd, élenéni vyrobniho postupu.

. Zasady pro volbu konstrukéni, technologické, montazni a méfici zakladny.

. Charakteristiky jednotlivych zpisobt vyroby.

. Posloupnost operaci ve vyrobnim postupu, zasady pro volbu polotovaru.

. Kritéria pfesnosti obrabéni, technologické aspekty pfesnosti obrabéni.

. Technologické vlivy na piesnost obrabéni.

. Pfesnost obrabéni a kvantifikace pfesnosti vyrobniho zafizeni, charakteristiky a specifikace jednotlivych zakont
rozdéleni.

10. Normalizace a typizace vyrobnich postupi.

11. Kvantifikace spotieby ¢asu v operacich vyrobniho postupu.

12. Pohybové studie a metody sledovani spotieby Casu ve sméné€ a v operaci.

13. Jednotkové strojni casy jednotlivych metod obrabéni.

14. Vyroba typickych dilcti v oblasti technologie obrabéni.

OO ~NO U, WN P

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinn4 literatura:

ZEMCIK, O. Technologicka ptiprava vyroby. Uéebni texty vysokych §kol. Brno: CERM, 2002. 158 s. ISBN 80-214-2219-X.
KOCMAN, K. Technologické procesy obrabéni. Brno: CERM, 2011. 330 s. ISBN 978-80-7204-722-2.

MICHNA, §., TRPCEVSKA, J., NOVA, 1. Strojirenské technologie. Usti nad Labem: UJEP, 2012. 337 s. ISBN 978-80-7414-501-8.

Doporuéena literatura:

KURIC, I, KUBA, J. Pogitaova podpora navrhu technologickej dokumentacie. Zilina: ZU, 2002. ISBN 80-7100-925-3.

BiLEK, O., LUKOVICS, 1. Vyrobni inZenyrstvi a technologie. Zlin: UTB, 2014. 173 s. ISBN 978-80-7454-471-2.

RASA, J., GABRIEL, V. Strojirenska technologie 3: Metody, stroje a nastroje pro obrabéni. 1. dil. 2. vyd. Praha: Scientia, 2005.
256 s. ISBN 80-7183-337-1.

HOFFMAN, P.J., HOPEWELL, E.S., JANES, B. Precision Machining Technology. 2nd Ed. Clifton Park, NY: Cengange
Leraning, 2015. xxi, 774 s. ISBN 978-1-285-44454-3,

STEPHENSON, D.A., AGAPIOU, J.S. Metal Cutting Theory and Practice. 3rd Ed. Boca Raton: CRC Press, Taylor & Francis
Group, 2016. xxi, 947 s. ISBN 978-1-4665-8753-3.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 8 | hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Laboratofe jsou realizovany v blocich, kde budou studentim podany zakladni informace k vypracovani a obhajobé
zadanych projekti. Na hodinach bude konzultovan pribéh praci a feSeni moznych problému s tim spojenych. V pfipadé
nedostatku casového prostoru v hodinach je mozna individualni konzultace s vyucujicim.

MozZnosti komunikace s vyu€ujicim: mreznicek@uth.cz, 576 035 030.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pfedmétu Technologie |

Typ pFedmétu povinny, PZ (specializace V1) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/ZS

Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28| [ hod. |56 krediti 14

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky prednasky,

vysledki laboratorni cviceni

Forma zpusobu ovéreni | Dochazka: povinna ucast na laboratofich.

studijnich  vysledki a dalSi| Zapocet: odevzdani a obhajeni zadanych protokolti (praci).

poZadavky na studenta Zkouska: prokazani znalosti probiranych tematickych okruhi, pisemna nebo ustni
zkouska. Podminkou k tiasti na zkousce je ziskani zapoctu.

Garant predmétu Ing. Martin Reznigek, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

Ing. Martin Rezni¢ek, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je ziskani poznatkli o zplsobech konvenéniho a nekonvencniho tvareni za tepla i za studena. Predmét
navazuje na znalosti z nauky o materialu, Strojirenské technologie atd. Obsah pfedmétu tvofi tyto tematické celky:
. Vnitini stavba kovt a zaklady tvareni a zakony plastické deformace.

. Zaklady odpevnéni a zpevnéni z hlediska fyziky kovi.

. Vliv rychlosti a stupné deformace na procesy zpeviiovani a odpeviiovani.

. Zaklady mechaniky tvafecich procest.

. Technologie stfihani plech.

. Technologie ptesného stiihani.

. Technologie ohybani.

. Obecna definice procesu plasticity.

. Technologie tazeni dilct.

10. Zaklady analyzy metod tvarecich procest.

11. Technologie péchovani.

12. Technologie kovani.

13. Technologie hlubokého tazeni a jeho analyza.

14. Technologie protlacovani.

O©oo~NO O WNPRE

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

PTACEK, L. a kol. Nauka o materialu I. Brno: CERM, 2003. ISBN 80-7204-283-1.
PTACEK, L. a kol. Nauka o materialu II. Brno: CERM, 2002. ISBN 80-7204-283-1.
JECH, J. Tepelné spracovani oceli. Praha: SNTL, 1983.

Doporucena literatura:

DVORAK, M., GAJDOS, F., NOVOTNY, K. Technologie tvafeni: ploiné a objemové tvareni. Ugebni texty vysokych skol. 5.
vyd. Brno: CERM, 2013. 169 s. ISBN 978-80-214-4747-9.

DVORAK, M., GAJDOS, F., ZAK, L. Technologie tvafeni: Navody do cvieni. Ugebni texty vysokych 8kol. 2. vyd. Brno:
CERM, 2005. 103 s. ISBN 80-214-2881-3.

JANCAR, J. Uvod do materialového inZenyrstvi kompozitéi. Brno: VUT, 2003. ISBN 80-214- 2443-5,

BOLJANOVIC, V. Sheet metal forming processes and die design. Norwood Mass: Books24x7.com, 2005. ISBN 978161344-
8458. Dostupné online: http://app.knovel.com/hotlink/toc/id:kpSMFPDDOA/sheet metal forming_processes and_die_design.
LANGE, K. Handbook of metal forming. Dearborn: Society of Manufacturing Engineers, 1995. ISBN 9781621980049. Dostupné
online: http://app.knovel.com/hotlink/toc/id:kpHMF00004/handbook of metal forming.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 |hodin

Informace o zpusobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Pfednaskové bloky
jsou doplnény praktickymi ukazkami, na kterych se studenti seznamuji s realnymi vysledky provadénych experimentd.
V ramci prednasek dostavaji studenti zadany semestralni prace, které musi na zavér semestru obhajit. Konzultace jsou
mozné V ramci vyuky, vypsanych konzulta¢nich hodin v pfislusném semestru, nebo Ize vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: mreznicek@utb.cz, 576 035 030.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pFedmétu Technologie Il

Typ pfedmétu povinny, ZT (specializace VI) doporuéeny ro¢nik / semestr 1/ZS
povinny, ZT (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho predmétu 28p+14s+28| | hod. |70 krediti |5

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich vysledkii | zdpocet, zkouska Forma vyuky prednasky, seminare,

laboratorni cviceni

Forma zpusobu ovéreni studijnich | Zapocet: odevzdani a obhajeni zadanych protokolt (praci).
vysledkii a dalsi pozadavky na | ZkousSka: pisemnd a Ustni - ovéfeni znalosti probiranych okruhti, teoretické otazky a

studenta aplikace znalosti na piikladu, pfihlédnuti k aktivitdm a i¢asti zejm. v praktické vyuce.
Garant piedmétu prof. Ing. Karel Kocman, DrSc.

Zapojeni garanta do  vyuky |50%p

predmétu

Vyucujici

prof. Ing. Karel Kocman, DrSc. (50% p)
doc. Ing. Libuse Sykorova, Ph.D. (50% p)

Stru¢na anotace pi‘edmétu |

Cilem pfedmétu je ziskani poznatkd o zplisobech konven¢nich a nekonvencnich vyrobnich metod s orientaci na strojirenskou
technologii. Pfedmét navazuje na znalosti ze strojirenské technologie, nauky o materialu, fyziky, chemie a matematiky. Obsah
predmétu tvori tyto tematické celky:
1. Modelova interpretace procesu fezani s orientaci na kovové a plastové materialy.
2. Kvantifikace fyzikalnich charakteristik fezani.
3. Optimalizace feznych parametrii zakladnich metod obrabéni kovovych a plastovych materidli (reaktoplastii, termoplasti,
vyztuZzenych a vrstvenych plasti).
4. Matematicka kvantifikace optimalni trvanlivosti nastroje pfi nekontinualnim fezani.
5. Aplikace linearniho programovani na optimalizaci feznych parametrii vybranych metod obrabéni kovovych materiali a plast
(reaktoplasti, termoplastd, vyztuzenych a vrstvenych plasti).
6. Optimalni fezné parametry pro abrazivni metody obrabéni s orientaci na linearni programovani.
7. Aplikace linearniho programovani na tlohy typu sméSovacich problémd.
8. Rezné nastroje s definovanou a nedefinovanou geometrii pro obrabéni zejména plasti.
9. Analyza jednotkovych strojnich ¢asti u jednotlivych metod obrabéni.
10. Kvantifikace vyrobnich postupi, pravidla pro formulaci posloupnosti operaci.
11. Produktivita a hospodarnost vyrobniho procesu.
12. Kvantifikace rozmérovych obvodd, aplikace teorie pravdépodobnosti na jejich vypodet.
13. Aplikace teorie pravdépodobnosti na hodnoceni pfesnosti vyroby.
14. Vypocet rozmérovych obvodl pro uplnou a netplnou vymeénitelnost, vybérova montaz.

Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

KOCMAN, K. Technologické procesy - obrabéni. Brno: CERM, 2011. 330 s. ISBN 978-80-7204-722-2.

STEPHENSON, D.A., AGAPIOU, J.S. Metal Cutting Theory and Practice. 3rd Ed. Boca Raton: CRC Press, Taylor & Francis Group,
2016. xxi, 947 s. ISBN 978-1-4665-8753-3.

MADL, J. a kol. Technologi¢nost konstrukce: obrabéni a montaze. Praha: CVUT, 2005. 136 s. ISBN 8001032884.

Doporudena literatura:

KOCMAN, K., et al. Actual Handbook for Technical Department. (Aktualni pfirucka pro technicky usek). 18rd New Enl. Ed. Praha:
Verlag Dashéfer, 2001. 4850 s. ISBN 80-902 247-2-5.

DeGARMO, E., BLACK, T., KOSHER, R. Materials and Processes in Manufacturing. London: Edit Horton Marcia, 1997. 1259 s. ISBN
0-02-328621-0.

HOFFMAN, P.J., HOPEWELL, E.S., JANES, B. Precision Machining Technology. 2nd Ed. Clifton Park, NY: Cengange Leraning, 2015.
xXi, 774 s. ISBN 978-1-285-44454-3.

PTACEK, L. a kol. Nauka o materidlu I. Brno: CERM, 2003. ISBN 80-7204-283-1.

Informace ke kombinované nebo distanéni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 20 [hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Priibézné ovérovani aktualnich znalosti posluchacii je formou kratkych pisemnych testl a v praktické vyuce v laboratotich diskuzi
se zaméfenim na pozadované znalosti ke zvladnuti ukolt praktické vyuky. Prednaskové bloky jsou doplnény praktickymi
ukazkami, na kterych se studenti seznamuji s redlnymi vysledky provadénych experimentd. Cilem je ziskani aplikace
technologickych pravidel a zékonitosti ke kvantifikaci a algoritmizaci integralni slozky vyrobniho procesu. V ramci piednaSek
dostavaji studenti zadany semestralni prace, které musi na zavér semestru obhgjit. Konzultace jsou mozné po dohodé¢.

Moznosti komunikace s vyuéujicimi: kocman@utb.cz, 576 035 164, sykorova@utb.cz, 576 035 169.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho piedmétu Technologie 111

Typ pFedmétu povinny, PZ (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr |1/LS

Rozsah studijniho predmétu 28p+0s+28| | hod. | 56 krediti |4

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich vysledkii | zdpocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
laboratorni cviceni

Forma zpusobu ovéieni studijnich | Zapocet: min. 80% aktivni ucast na cviCeni, zpracovani dil¢ich tloh a projektu.
vysledki a dalSi poZadavky na | Zkouska: prok4zani znalosti probiranych tematickych okruhti, pisemny test.
studenta

Garant piredmétu Ing. Ondfej Bilek, Ph.D.
Zapojeni garanta do  vyuky | 100% p

predmétu

Vyucujici

Ing. Ondi‘ej Bilek, Ph.D. (100% p)

Stru¢na anotace piredmétu |

Cilem pfedmétu je zaméfit se na aspekty spojené s programovanim a obrabénim za pomoci éislicové fizenych stroju (CNC),
pficemz pfedmét svym zaméfenim vychazi z oblasti strojirenské technologie. Mimo ru¢niho programovani je ve vétsi mife kladen
ddiraz na programovani pomoci sw. podpor (CAM) a programovani obrabécich technologii (soustruzeni, frézovani, dratové fezani,
specidlni metody). Vybrané prednasky nebo cviceni pro denni studium jsou organizovany spole¢né s prizvanymi odborniky
z vyrobni praxe, pfipadné realizovany formou exkurze do strojirenské firmy s automatizovanou vyrobou. Obsah ptedmétu tvori
tyto tematické celky:

. Zakladni vymezeni pojmu CNC, vyvoj a rozdéleni.

. Soufadny systém, vztazné body, korekce.

. Struktura G-kodu pro stroje typu FANUC.

. Struktura G-kodu pro stroje typu HEINDENHAIN.

. Rezné podminky, volba nastrojii a nastaveni CNC stroji.

. Pouziti programovacich funkci pro hrubovani materialu pfi soustruZeni.

. Pouziti programovacich funkci pro dokoncovani tvaru pfi soustruzeni.

. Frézovaci operace pro 2,50s¢ obrabéni.

. Frézovaci operace pro tvarové plochy.

10. Programovani viceosych frézovacich center.

11. WEDM - zékladni princip programovani.

12. Automatizované programovani.

13. Specialni aplikace CNC techniky.

14. Vyvoj a trendy v oblasti CAx technologii, automatizace obrabé&ciho procesu a produktivni obrabéni.

OoOo~No ok, wWN PR

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

NX: Siemens Documentation. Dostupné online: https://www.plm.automation.siemens.com/en/docs/nx/index.shtml.

SMID, P. CNC Programming Handbook: A Comprehensive Guide to Practical CNC Programming. 3rd Ed. Dostupné online:
http://www.loc.gov/catdir/toc/ecip084/2007045901.html. New York: Industrial Press, 2008. xx, 540 s. ISBN 978-0-8311-3347-4.
VRABEC, M. Metodika programovéni obrabécich strojti s &islicovym fizenim. Usti nad Labem: UJEP, 2012. 109 s. ISBN 978-80-
7414-499-8.

Doporucena literatura:

STULPA, M. CNC: programovani obrabécich strojii. Praha: Grada, 2015. 240 s. ISBN 978-80-247-5269-3.

MAREK, J., BLECHA, P. Konstrukce CNC obrabécich stroju III. 3. vyd. MM special. Praha: MM publishing, 2014. 684 s. ISBN
978-80-260-6780-1.

ADITHAN, M., PABLA, B.S. CNC Machines. 2nd Ed. New Delhi: New Age International Publishers, 2011. xi, 127 s. ISBN 81-
224-2019-2.

Informace ke kombinované nebo distanéni formé

Rozsah konzultaci (sousti‘edéni) | 16 | hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se Ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vySe uvedeného rozsahu. Prednasky jsou
realizovany formou blokd. Mimo teoreticky blok bude pii vyuce vyuzivana pocitacova podpora programovani NX od firmy
Siemens. K zapoc¢tu student zpracuje projekt obrabéni zadané soucasti v programu NX. Zakonéeni pfedmétu je formou testu
z probirané tematiky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo lze vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: bilek@utb.cz, 576 035 227.



https://www.plm.automation.siemens.com/en/docs/nx/index.shtml
http://www.loc.gov/catdir/toc/ecip084/2007045901.html
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizev studijniho pFedmétu Technologie IV

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace VI) | doporuceny ro¢nik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho piedmétu 14p+0s+28I | hod. |42 | kreditii 14
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledkii laboratorni cviceni

Forma zpiisobu ovéFeni studijnich | Ridné vypracované a odevzdané protokoly.
vysledkii a dalsi poZadavky na | Ustni a pisemna zkouska.

studenta

Garant piredmétu doc. Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky | 100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p)

Strucna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je poskytnout piehled aditivnich technologii (rapid prototyping) a jejich vyuziti v priimyslové praxi, a to jak
pfi navrhu dilu (¢i nastroje) nebo v ramci kusové nebo malosériové vyroby. Soucasti bude také s moznosti vyuziti reverzniho
inzenyrstvi. Obsah pfedmétu tvofi tyto tematické celky:

. Uvod do problematiky technologie Rapid prototyping.

. Pfiprava modelu. Pfiprava vyroby.

. Stereolitografie.

. Fused Deposition Modeling (FDM).

. Laminated Object Manufacturing (LOM).

. Selective Deposition Lamination (SDL).

. Selective Laser Sintering (SLS).

. Direct Metal Laser Sintering (DMLS).

. Polyjet.

10. Specialni zpisoby.

11. Finalizace vyrobenych modelt.

12. Reverzni inZenyrstvi.

13. Ptiprava dild, nastaveni procesu.

14. Zpracovani a vyuziti nasnimanych dat.

OCoOoO~NoOuThWNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

GIBSON, I., ROSEN, D., STUCKER, B. Additive Manufacturing Technologies: 3D Printing, Rapid Prototyping, and Direct
Digital Manufacturing. 2nd Ed. New York: Springer, 2015. xxi, 498. ISBN 978-1-4939-2112-6.

BRYDEN, D. CAD and Rapid Prototyping for Product Design. London: Laurence King Publishing, 2014. 176 s. Portfolio
Skills. Product Design. ISBN 978-1-78067-342-4.

GEBHARDT, A. Understanding Additive Manufacturing: Rapid Prototyping, Rapid Tooling, Rapid Manufacturing. Munich:
Hanser Publishers, 2011. ix, 169 s. ISBN 978-1-56990-507-4.

Doporucend literatura:

TICKOO, S. CATIA: kompletni privodce. Brno: Computer Press, 2012. 696 s. ISBN 978-80-251-3527-3.

GEBHARDT, A. Rapid Prototyping. Munich: Hanser Publishers, 2003. xv, 379 s. ISBN 156990281 X.

DAS GUPTA, S., MUKHOPADHYAY, R., BARANWAL, K.C., BHOWMICK, A.K. Reverse Engineering of Rubber
Products: Concepts, Tools, and Techniques. Boca Raton: CRC Press, Taylor & Francis Group, 2014. xviii, 339 s. ISBN 978-
0-8493-7316-9.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 12 [hodin

Informace o zpuisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus ptfednasek je
realizovan v blocich. Studentim budou v priitbéhu semestru zadany samostatné ukoly. Zakonceni je formou pisemné a ustni
zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: stanek@utb.cz, 576 035 169.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nizeyv studijniho pFedmétu Technologie v AJ/Technology in English

Typ piredmétu povinny (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/LS

Rozsah studijniho piedmétu Op+28s+0I [ hod. |28 krediti |2

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zkouska Forma vyuky seminafe

vysledkii

Forma zpusobu ovéieni | Prace studentl je sledovana komunika¢nimi aktivitami v hodinach. Kazdy student

studijnich vysledki a dalSi | v pribéhu semestru prezentuje jednoduché technické téma z jeho studijni oblasti. Na

poZadavky na studenta konci semestru absolvuje zavéreény test, ktery musi splnit na 60%. Student musi
splnit 80% ucast na seminafich. Znalost angliCtiny je na urovni pokro¢ily B2.

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky

predmétu

Vyucujici

Predmét ma pro zaméreni SP doplnujici charakter.

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je nauéit studenty pracovat s odbornymi tématy, pisemné i ustné prezentovat technické informace
Vv angli¢ting. Zabyva se také rozvojem komunikaénich schopnosti studentii i v obecné oblasti a profesnich situacich. Obsah
predmétu tvoii tyto tematické celky:

. Specifika technického jazyka.

. Zakladni gramatické celky.

. Kli¢ov¢ faktory spravné vyslovnosti a porozumeéni.

. Specifika prezentaci v angli¢ting.

. Zakladni vlastnosti konstrukénich materiald.

. Povrchové upravy materialti.

. Kompozitni materialy a jejich obrabéni.

. Namahani a inava materialu.

. Optimalizace vyroby.

10. CNC stroje.

11. Robotika.

12. Simulace a modelovani.

13. Recyklace materialt.

14. Metrologie.

OCoOo~NoulbhwWNPE-

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:
GLENDINNING, E.H. Oxford English for Careers: Technology. OUP, 2007. ISBN 0194569535.

Doporucena literatura:
COMFORT, J. Effective Presentations. Oxford: Oxford University Press, 1995. ISBN 0194570657.
MURPHY, R. English Grammar in Use. Cambridge, 2003. ISBN 0-521-5293-X.

Vlastni doplnujici materidly v e-learningové podobé.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 9 | hodin

Informace o zptisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti samostatné studuji pfedlozené materidly a vyuzivaji e-learningovou podporu. Prezentuji jednoduché technické
téma z jejich studijni oblasti. V piipadé potieby maji moznost domluvit si individuélni konzultaci.

Moznosti komunikace s vyu¢ujicim: viz Telefonni seznam UTB http://phonebook.utb.cz/.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazeyv studijniho predmétu Teorie procesi

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti |4
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledkii laboratorni cviceni
Forma zpusobu ovéreni Rédné vypracované a odevzdané protokoly.

studijnich vysledki a dalSi| Ustni a pisemna zkouska.
poZadavky na studenta

Garant piredmétu doc. Ing. Zden¢k Dvorak, CSc.
Zapojeni garanta do vyuky |50%p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (50% p)
Ing. Dana Shejbalova, Ph.D. (50% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je studenty seznamit s teorii technologickych procesti pfi vyrobé vyrobkil z plastt. V dalsi casti jsou

seznameni s pouzitim manipula¢nich a technologickych roboti ve vyrobé. Obsah pfedmétu tvori tyto tematické celky:
1. Teorie procesti vyrobnich operaci plastovych dill, tvafeni, lisovani, pfetlatovani, vstfikovani, vyfukovani dutych
vyrobku, odlévani, maceni, rotaéni spékani.

. Technologie obrabéni se zaméfenim na fyzikalni zaklady tvorby tfisky u plastovych materialt.

. Teorie procest a volba specifickych technologickych podminek pii obrabéni plastt.

. Technologické charakteristiky a volba optimalnich feznych parametril pfi obrabéni konstrukénich plastt.

. Teorie technologickych procesti se zaméfenim na obrabéni kompozitu.

. Teorie volby technologickych podminek pii vyrobé kompozitt.

. Specifické podminky pfi kontrole jakosti plastovych vyrobkl se zaméfenim na rozmérovou piesnost, drsnost povrchu a
teorii aplikace rozmérovych fetézca.

. Teorie vzniku a kontroly rezidualniho napéti v povrchové vrstvé plastovych vyrobka.
9. Recyklace plastt, materidlova, surovinova a energeticka recyklace, regenerace pryze, recyklace biodegradabilnich

plastu.
10. Povrchova uprava plastti, malovani, potiskovani, tisk z vysky, z hloubky a z plochy, sitovy tisk.
11. Pramyslové roboty a manipulatory, typicka konstrukéni uspofadani, stupné volnosti v roviné a v prostoru, matematicky
popis kinematiky, maticovy popis rotace a translace, D-H notace.

12. Reseni pohybu robota, uloha p¥imé a inverzni kinematiky, programovani pohybu robota.

13. Interakce robota s prostfedim, senzory a ¢idla, komunika¢ni rozhrani.

14. Konstrukce koncovych efektorti. Typicka usporadani. Stavebnice koncovych efektort.

~NOoO OBk WN
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Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

NESLUSAN, M. a kol. Experimentélne metody v trieskovom obrabani. Zilina: EDIS, ZU, 2007. ISBN 978-80-8070-711-8.
UREDNICEK, Z. Robotika. Zlin: UTB, 2012. 280 s. ISBN 978-80-7454-223-7.

RASA, J., GABRIEL, V. Strojirenské technologie 3: Metody, stroje a nastroje pro obrabéni. 1. dil. 2. vyd. Praha: Scientia,
2005. 256 s. ISBN 80-7183-337-1.

Doporucend literatura:

BAIRD, D.G., COLLIAS, D.l. Polymer Processing: Principles and Design. 2nd Ed. Hoboken, NJ: Wiley, 2014. xv, 393 s.
ISBN 978-0-470-93058-8.

CRAIG, J.J. Introduction to Robotics: Mechanics and Control. 3rd Ed. Harlow: Pearson, 2014. ii, 373. ISBN 978-1-292-04004-2.
WOLF, R.A. Plastic Surface Modification: Surface Treatment and Adhesion. Miinchen: Hanser, 2010. ix, 181 s. ISBN
978-3-446-41270-5.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zptisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vySe uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Studentiim budou v priibéhu semestru zadany samostatné tkoly. Zakonceni je formou pisemné a
ustni zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky a laboratoii nebo lze vyucujici kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicimi: zdvorak@utb.cz, 576 035 170, shejbalova@utb.cz, 576 035 280.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Tepelné upravy kovii

Typ pfedmétu povinny (specializace V1) doporudeny ro¢nik / semestr | 1/LS
povinny (specializace SNZPK)

Rozsah studijniho pFedmétu 14p+0s+28I | hod. |42 krediti 13

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | klasifikovany zapocet Forma vyuky prednasky,

vysledkii laboratorni cviceni

Forma zpusobu ovéieni | Dochazka: povinna ucast v laboratornich cvicenich.

studijnich vysledki a dalSi | Zapocet: odevzdani a obhajeni zadanych protokolt (praci).

pozadavky na studenta Zkouska: prokazani znalosti probiranych tematickych okruhti, pisemna nebo ustni
zkouska. Podminkou k Gicasti na zkousce je ziskani zapoctu.

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky

predmétu

Vyucujici

Ing. Martin Ovsik, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je ziskani poznatkd o zplsobech tepelné¢ho, chemicko-tepelného a termomechanického zpracovani
materialt, vedoucich ke zvySovani uzitné hodnoty nastrojii, naradi a dalSich technicky a technologicky naro¢nych vyrobka.
Obsah predmétu tvoii tyto tematické celky:

. Uvod do predmétu Tepelné a povrchové pravy kova.

. Pfehled pouzivanych materialt.

. Technicky vyznamné kovy a jejich slitiny.

. Krystalicka stavba kovi.

. Rovnovazné binarni diagramy.

. Fazové pfemény v slitinach kovti v tuhém stavu.

. Tepelné zpracovani oceli a litin.

. Zvlastnosti tepelného zpracovani nastrojovych oceli a jinych feznych materiala.

. Tepelné zpracovani nezeleznych kovu a slitin.

10. Chemicko tepelné zpracovani, nové metody.

11. Termomechanické zpracovani.

12. Fyzikalni a chemické metody nanaseni zvlasté tvrdych povrchu.

13. Ekologické aspekty technologie povrchovych tprav.

14. Méfeni vlastnosti povrchovych vrstev.

OO ~NO U, WN P

Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

PTACEK, L. a kol. Nauka o materialu I. Brno: CERM, 2003. ISBN 80-7204-283-1.

PTACEK, L. a kol. Nauka o materialu II. Brno: CERM, 2002. ISBN 80-7204-283-1.

SKALOVA, J., KOUTSKY, J., MOTYCKA, V. Nauka o materidlech. 4. vyd. Plze:: ZCU, 2010. ISBN 978-80-7043-244-0.

Doporucend literatura:

FILIPI, B. Nauka o materialu. Ostrava: Sdruzeni pozarniho a bezpe¢nostniho inzenyrstvi, 2003. 124 s. ISBN 8086634116.
KRIZAN, L., GRGAC, P., CAPLOVIC, L. Specialna technologia I. Progresivne metddy tepelného spracovania.
Bratislava: SVST, 1986.

CALLISTER, W.D., RETHWISCH, D.G. Materials Science and Engineering: An Introduction. 9th Ed. Hoboken, NJ:
Wiley, 2014. xxiii, 960 s. ISBN 978-1-118-32457-8.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 12 |hodin

Informace o zptisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus prednasek
je realizovan v blocich. Prednaskové bloky jsou doplnény praktickymi ukdzkami, na kterych se studenti seznamuji
s realnymi vysledky provadénych experimentt. V ramci pfednasek dostavaji studenti zadany semestralni prace, které musi
na zavér semestru obhajit. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky, vypsanych konzultacnich hodin v pfislusném semestru,
nebo lze vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: ovsik@utb.cz, 576 035 100.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazeyv studijniho pFedmétu Vlastnosti kompozitnich materiali

Typ pfedmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) | doporuéeny ro¢nik / semestr [1/LS
Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28l [ hod. [ 56 | krediti |4
Prerekvizity, korekvizity, ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich vysledki zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,

laboratorni cvideni

Forma zpiisobu ovéfeni studijnich | Dochazka: povinna ucast v laboratornich cvicenich.
vysledki a dalSi poZadavky na | Zapocet: zapoctovy test.

studenta Zkouska: prokazani znalosti probiranych tematickych okruhi, stni zkouska.
Garant predmétu doc. Ing. Sona Rusnékova, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky pifedmétu | 100% p

Vyuéujici

doc. Ing. Soia Rusnakova, Ph.D. (100% p)

Stru¢na anotace piredmétu |

Cilem pfedmétu je ziskani zakladnich informaci podstaty tvorby kompozitnich materiald, jejich vlastnosti a vyuziti. Studenti Se seznami s
jednotlivymi typy kompozitnich materiald, jako jsou &asticové, disperzni a vlaknové kompozitni materialy. Pfedmét dale definuje a
vysvétluje, co je kompozitni systém, kompozitni piisobeni a synergicky uc¢inek struktury kompozitnich materialti na jejich fyzikalni a
mechanické vlastnosti. Obsah predmétu tvoii tyto tematické celky:
1. Moderni technické materialy a jejich rozdéleni. Optimalizace vlastnosti materiali. Homogenni a heterogenni materialy. Povrchové jevy
a jejich uloha. Smacivost. Adheze a jeji méteni. Vlivy na adhezi lubrikace.
2. Kompozity - definice a rozdéleni. Synergicky efekt v kompozitech.
3. Vlakna pro kompozity. Vlastnosti dlouhovlaknovych kompozit.
4, Orientovand a neorientovand vlakna struktury 1D, 2D, a 3D. Vlastnosti kratkovlaknovych kompozitd. Pojem kriticke délky vlakna.
Stihlost vlaken. Druhy vlaken. Vlastnosti a druhy ¢asticovych kompozitii. Disperzni zpevnéni v kompozitech. Zpevnéni armovanim.
5. Typy produktii z vlédken. Sklenéna vlakna. SloZeni. Uprava povrchu sklenénych vlaken. Uhlikova vldkna. Hlavni druhy uhlikovych
vlaken. Polymerni vlakna. Cedi¢ova vlakna. Vladkna pro vysokoteplotni aplikace.
. Matrice. Polymerni matrice. Nenasycené polyestery. Epoxidové pryskyftice. Specialni druhy pryskyftic pro vysokoteplotni aplikace.
. Metody pfipravy termoplastickych prepregu.
. Laminaty. Ortotropni vrstva. Objemovy podil vlaken. Vypocet elastickych konstant ortotropni vrstvy.
. Experimentalni urceni elastickych charakteristik ortotropni vrstvy. Hookiv zakon pro specialni ortotropni vrstvu. Obecna ortotropni
vrstva. Pevnost ortotropni vrstvy.
10. Vrstveni laminatu. Moduly pruznosti izotropni vrstvy (laminét z rohoZi).
11. Konstitutivni rovnice laminatu. Zasady volby pofadi vrstev.
12. Dalsi faktory ovliviiujici pevnost v tahu. V1iv volnych okraji laminatu. Teplotni pnuti.
13. Kompozity s kovovou matrici - druhy, zékladni vlastnosti a uZiti.
14. Kompozity s keramickou matrici - druhy, zakladni vlastnosti a uziti.

O oo ~N

Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

EHRENSTEIN, G.W. Polymerni kompozitni materialy. Scientia, 2009. ISBN 978-80-86960-29-6.

CHAWLA, K.K. Composite Materials: Science and Enginering. New York: Springer Science, 2012. ISBN 978-0-387-74364-6.
BARBERO, E.J. Introduction to Composite Materials Design. London: Taylor & Francis, 1999.

Doporucena literatura:

HAVALDA, A. Kompozitné materidly. Bratislava: SVST, 1989.

BARES, R.A. Kompozitni materialy. Praha: SNTL, 1988.

PANCL, J. a kol. Kompozitni materialy. Praha: Conmat, 1992.

TABORSKY, L., SEBO, P. Konstrukéné materialy se spevnenymi vlaknami. Bratislava: Alfa, 1982.
GEIER, M.H. Quality Handbook for Composite Material. ASM International, 1999.

CERNY, M. Vlaknové kompozity. Praha: CVUT, 2001.

KOLARIK, J. Vysokomodulova polymerni vldkna a vlaknové kompozity. Praha: Academia, 1984.

Informace ke kombinované nebo distanéni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 | hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Cyklus piednasek je realizovan v blocich. Jeden blok je vénovan pfipravé kompozitniho systému pro danou aplikaci zvolenou
zpracovatelskou technologii a naslednou verifikaci mechanickych vlastnosti na zkusebnim testovacim stroji - 100% tcast. Studenti pracuji
V 4 ¢lennych skupinach. K zépoctu student vypracuje seminarni praci na dané téma. Zakonceni predmeétu je formou pisemné a nasledné
ustni zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky, vypsanych konzulta¢nich hodin v pfislusném semestru, nebo lze vyucujiciho
kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: rusnakova@utb.cz, 576 035 158.
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Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazeyv studijniho predmétu Vyroba a kontrola naradi

Typ piredmétu povinny (specializace SNZPK) doporudeny ro¢nik / semestr [ 2/ZS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+28| | hod. |56 krediti |4

Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,

vysledkii laboratorni cviceni
Forma zpusobu ovéreni | Podminky udéleni zapoctu: ucast ve cvicenich, odevzdani zadanych protokolt.

studijnich vysledki a dalsi | Pisemna a ustni zkouska: prokazani znalosti probiranych tematickych okruhd.
poZadavky na studenta

Garant predmétu

Zapojeni garanta do vyuky
predmétu

Vyucujici

Ing. Martin Bednatik, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je konkrétni specifikace nastrojovych materidlt a jejich vhodnosti k aplikaci obrabéni kovovych i
nekovovych materiald, formulace nastrojové a pracovni souradnicové soustavy, geometrie bfitu, fezivosti jednotlivych
druhti feznych materialti a komplexni metody kontroly bfitu. Soucésti vyuky jsou exkurze do podnikd. Obsah pfedmétu
tvori tyto tematické celky:
. Specifikace nastrojovych materiali pouzivanych ve vyrobé naradi.
. Tepelné, chemickotepelné zpracovani, povrchové zuslecht'ovani.
. Oblasti pouziti jednotlivych feznych nastroju a kvantifikace jednotlivych nastrojovych materiald.
. Geometrie bfitu, nastrojova a pracovni soufadnicova soustava, ostieni nastroju.
. Optimalni geometrie bfitu soustruznického noze, vrtaku a frézy a metody kontroly rozmérovych a kvalitativnich
charakteristik bfitu.
. Teoretické aspekty a kritéria fezivosti, vliv geometrie fezného klinu, vliv fezného materialu, vliv feznych podminek a
vliv mazani a chlazeni pfi fezani.
7. Kontrola rozméru, toleranci, drsnosti povrchu a integrity povrchu fezného klinu.
8. Slévarenské metody vyroby naradi.
9. Aplikace tvarecich metod.
10. Praskova metalurgie, vyvoj, uziti.
11. Teorie a technologie obrabéni forem.
12. Automatizace vyroby a kontroly.
13. Nekonven¢ni technologie vyroby naradi.
14. Aplikace metalografie v oblasti nastrojovych materialQ.
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Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

LUKOVICS, I. Konstruk¢éni materialy a technologie. Brno: VUT, 1992. 273 s. ISBN 8021403993.

KOCMAN, K. Technologické procesy obrabéni. Brno: CERM, 2011. 330 s. ISBN 978-80-7204-722-2.

BILEK, O., LUKOVICS, I. Vyrobni inzenyrstvi a technologie. Zlin: UTB, 2014. 173 s. ISBN 978-80-7454-471-2.

Doporudend literatura:

RAJPUT, R.K. A Textbook of Manufacturing Technology: Manufacturing Processes. 2nd Ed. Bengaluru: Laxmi
Publications, 2015. xxvii, 899 s. ISBN 978-81-318-0244-1.

SMITH, G.T. Cutting Tool Technology: Industrial Handbook. London: Springer, 2008. xii, 599 s. ISBN 9781848002043.
STEPHENSON, D.A., AGAPIOU, J.S. Metal Cutting Theory and Practice. 3rd Ed. Boca Raton: CRC Press, Taylor &
Francis Group, 2016. xxi, 947 s. ISBN 978-1-4665-8753-3.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 16 [hodin

Informace o zpuisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovéana latka vySe uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Podminkou pro ziskdni zapoctu je vypracovani a obhajeni semindrni prace na zadané téma.
Zakonéeni pfedmétu je formou pisemné a Ustni zkouSky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyucujiciho
kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: mbednarik@utb.cz, 576 035 171.



mailto:mbednarik@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Vyrobni stroje a roboty

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace VI) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+421 [ hod. |70 krediti |5
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
vysledkii laboratorni cviceni

Forma zpiisobu ovéFeni studijnich | R4dné vypracované a odevzdané protokoly.
vysledki a dalSi poZadavky na | Ustni a pisemnd zkouska.

studenta

Garant piredmétu doc. Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p)

Strucna anotace predmétu |

Cilem pifedmétu je poskytnout prehled vyrobnich stroji se zamétenim na plastikarsky a gumarensky prumysl s doplnénim
o roboty a manipulatory. Obsah pfedmétu tvofi tyto tematické celky:

. Vytla€ovaci stroje - princip a rozdéleni.

. Vytla¢ovaci hlavy.

. Snekové vytladovaci stroje a vyrobni linky s vytlaGovacimi stroji.

. Vsttikovaci stroje, princip vstfikovani, vstfikovaci cyklus.

. Uzaviraci a plastikacni jednotky vstfikovacich strojut.

. Periferni zafizeni vstfikovacich a vytlacovacich strojt.

. Zpusoby vsttikovani a zafizeni pro jejich realizaci.

. Stroje pro vstiikovaci a vytlatovaci vyfukovani.

. Lisy a dalsi tvareci stroje.

10. Tvareci nastroje jednoduché a postupové.

11. Definice primyslového robota, manipulatoru.

12. Struktura robotu a pracovni prostor.

13. Pohony robotti a manipulatord, fizeni a programovani.

14. Moznosti vyuziti robotli a manipulatorti v procesu tvafeni kovii a polymert.

OCoO~NOoOUThWNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

MANAS, M., STANEK, M., MANAS, D. Vyrobni stroje a zafizeni I. Zlin: UTB, 2007. 264 s. ISBN 978-80-7318-596-1.
MANAS, M., TOMIS, F., HELSTYN, J. Vyrobni stroje a zafizeni: gumarenské a plastikaiské stroje. Dil 2. Brno: VUT,
1990. 199 s. ISBN 802140213X.

KOLIBAL, Z. Technologiénost konstrukce a retrofitting vyrobnich stroji. Brno: VUTIUM, 2010. 335 s. ISBN 978-80-
214-3765-4.

Doporudena literatura:

KOLIBAL, Z. Roboty a robotizované vyrobni technologie. Brno: VUTIUM, 2016. 787 s. ISBN 978-80-214-4828-5.
BOCK, T., LINNER, T. Robatic Industrialization: Automation and Robotic Technologies for Customized Component,
Module, and Building Prefabrication. New York: Cambridge University Press, 2015. xxiv, 238 s. The Cambridge
Handbooks on Construction Robotics. ISBN 978-1-107-07639-6.

GHOSAL, A. Robotics: Fundamental Concepts and Analysis. New Dehli: Oxford University Press, 2006. xv, 423 s.
ISBN 0195673913.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustfedéni) | 20 [hodin

Informace o zptisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Studentim budou v prubéhu semestru zadany samostatné ukoly. Zakonceni je formou pisemné a
ustni zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyuéujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: stanek@utb.cz, 576 035 169.



mailto:stanek@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Vyrobni stroje a zarizeni 1

Typ piedmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) doporuéeny ro¢nik / semestr | 1/ZS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+28I [ hod. |56 krediti 14
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet Forma vyuky ptednasky,
vysledkii laboratorni cviceni

Forma zpiisobu ovéreni studijnich | Dochazka: povinna ucast v laboratornich cvi€enich.
vysledkii a dal§i poZadavky na |Zapocet: odevzdani a obhajeni zadanych protokold (praci).
studenta

Garant predmétu Ing. Vojtéch Senkefik, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

Ing. Vojtéch Senke¥ik, Ph.D. (100% p)

Strucna anotace predmétu |

Cilem ptedmétu je podani piehledu a prohloubeni poznatkli 0 stavbé zpracovatelskych stroji a zafizeni a periferiich
umoziujicich skladbu vyrobnich linek a jejich zasobovani. Studenti ziskaji znalosti o chovani surovin v kapalném,
sypkém ¢i kusovém stavu pfi skladovani, dopraveé, davkovani, tiidéni. Dale se seznami s popisem zafizeni umoznujiciho
uvedené procesy, v¢. stroju a zafizeni pro pfipravu a Upravu smési (tabletovaci stroje, granulatory, michaci zatizeni) a
zafizeni pro tepelné pochody, zejména pro suseni a vulkanizaci. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:

. Zakladni stavebni prvky stroju a zafizeni.

. Zatizeni pro skladovani, dopravu a ddvkovani kapalin.

. Zatizeni pro skladovani, dopravu a davkovani sypkych materialt.

. Zatizeni pro tfidéni materialt.

. Zatizeni pro déleni materialti - sekaci, fezaci, drtice a mlyny.

. Granulovaci stroje.

. Zatizeni pro michani nizkoviskoznich latek a sypkych smési.

. Hnétaci stroje.

. Statické sméSovace.

10. Tabletovaci stroje.

11. Susarny a vulkanizac¢ni zafizeni.

12. Chladici zafizeni a zafizeni pro vyuziti odpadniho tepla.

13. Vélcovaci stroje.

14. Vyrobni linky s valcovacimi stroji.

OCoO~NOoO Ul WNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

MICHAELI, W. Extrusion Dies for Plastics and Rubber. Munich, 1992. ISBN 3-449-16190-2.

TOMIS, F., RULIK, F. Gumarenské a plastikaiské stroje. Praha: SNTL, 1981.

JOHANNABER, F. Injection Molding Machines: A User's Guide. 4th Ed. Munich: Carl Hanser Publishers, 2008. xii, 378
s. ISBN 978-1-56990-418-3.

Doporuéena literatura:

OSSWALD, T. Polymer Processing. Munich, 2006. ISBN 3-446-40381-9.

BEAUMONT, J.R. Successful Injection Molding. Munich, 2002. ISBN 3-44619433-9.
MANAS, M., HELSTYN, J. Vyrobni stroje a zaiizeni. Brno: VUT, 1990.

MANAS, M. Vyrobni stroje a zatizeni I. 1. vyd. Zlin: UTB, 2007. ISBN 978-80-7318-596-1.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 16 [hodin

Informace o zptisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Pfednaskové bloky jsou doplnény praktickymi ukazkami, na kterych se studenti seznamuji
s redlnymi pracovnimi cykly stroji. V rdmci pfednasek dostdvaji studenti zadany semestralni prace, které musi na zavér
semestru obhajit. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky, vypsanych konzultaénich hodin v pfislu§ném semestru, nebo lze
vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: vsenkerik@utb.cz, 576 035 100.



mailto:vsenkerik@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Vyrobni stroje a zarizeni 11

Typ piredmétu povinny, ZT (specializace SNZPK) doporuceny ro¢nik / semestr | 1/LS
Rozsah studijniho piedmétu 28p+0s+421 [ hod. |70 krediti |5
Prerekvizity, korekvizity,

ekvivalence

Zpisob ovéreni studijnich | zapocet, zkouska Forma vyuky piednasky,
vysledkii laboratorni cviceni

Forma zpiisobu ovéfeni studijnich | Zapocet: fadné vypracované a odevzdané protokoly.
vysledkii a dal§i poZadavky na | Zkouska - Uistni a pisemna: prokazani znalosti z tematickych okruhi probiranych v

studenta pfedmétech Vyrobni stroje a zafizeni 1 a II. Podminkou k ucasti na zkousce je
ziskani zapoctu.

Garant piedmétu doc. Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.

Zapojeni garanta do vyuky |100% p

predmétu

Vyucujici

doc. Ing. Michal Stanék, Ph.D. (100% p)

Stru¢na anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je poskytnout pfehled zakladnich vyrobnich stroji a nstroji se zaméfenim na plastikaisky a gumarensky
pramysl. Jedna se o strojni zafizeni a vyrobni celky pracujici v cyklickém ¢i v kontinudlnim rezimu. Obsah predmétu
tvori tyto tematické celky:

. Vytla€ovaci stroje - princip a rozdéleni.

. Snekové vytladovaci stroje.

. Vytlaovaci hlavy.

. Vyrobni linky s vytlacovacimi stroji.

. Vstiikovaci stroje, princip vstfikovani, vstfikovaci cyklus.

. Uzaviraci jednotky vstfikovacich stroju.

. Plastikacni a vstiikovaci jednotky, vsttikovaci trysky.

. Temperacni jednotky a dalsi periferie vstiikovacich stroju.

. Zpusoby vsttikovani a zafizeni pro jejich realizaci.

10. Natiraci stroje a linky.

11. Impregnacni, laminovaci, desenovaci, tiskaci a polévaci stroje a linky.

12. Tvarovaci stroje.

13. Lisy.

14. Konfekeni stroje.

OCoOo~NouTbhwWwNPE

Studijni literatura a studijni pomiicky

Povinna literatura:

MANAS, M., STANEK, M., MANAS, D. Vyrobni stroje a zafizeni I. Zlin: UTB, 2007. 264 s. ISBN 978-80-7318-596-1.
MANAS, M., TOMIS, F., HELSTYN, J. Vyrobni stroje a zafizeni: gumarenské a plastikaiské stroje. Dil 2. Brno: VUT,
1990. 199 s. ISBN 802140213X.

KOLIBAL, Z. Technologiénost konstrukce a retrofitting vyrobnich stroji. Brno: VUTIUM, 2010. 335 s. ISBN 978-80-
214-3765-4.

Doporucena literatura:

RAUWENDAAL, C.J., GRAMANN, P.J., DAVIS, B.A., OSSWALD, T.A. Polymer Extrusion. 5th Ed. Munich: Hanser
Publications, 2014. xvi, 934 s. ISBN 978-1-56990-516-6.

JOHANNABER, F. Injection Molding Machines: A User's Guide. 4th Ed. Munich: Carl Hanser Publishers, 2008. xii, 378
s. ISBN 978-1-56990-418-3.

CAMPBELL, G.A., SPALDING, MA. Analyzing and Troubleshooting Single-Screw Extruders. Munich: Hanser, 2013.
Xix, 777 s. ISBN 978-1-56990-448-0.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 20 [hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vyse uvedeného rozsahu. Cyklus pfednasek
je realizovan v blocich. Studentim budou v pribéhu semestru zadany samostatné tkoly. Zakonceni je formou pisemné a
ustni zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo Ize vyuéujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyu€ujicim: stanek@utb.cz, 576 035 169.



mailto:stanek@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Zaklady plastikarské technologie

Typ piredmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) | doporuceny ro¢nik / semestr | 1/ZS

Rozsah studijniho pfedmétu 28p+14s+28l | hod. [ 70 kreditii |5

Prerekvizity, korekvizity, ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich vysledku zapocet, zkouska Forma vyuky | pfednasky, seminafe,
laboratorni cvic¢eni

Forma zpusobu ovéieni studijnich | Zapocet: nutnd ucast a samostatna prace v laboratofich pod vedenim
vysledku a dalSi pozadavky na studenta | vyucujicich, vyhodnoceni vysledku a jejich zpracovani do protokolu.
Zkouska: ustni - prokazani znalosti probiranych teoretickych okruhu;
podminkou je ziskany zapocet.

Garant piredmétu doc. Ing. Tomas Sedlacek, Ph.D.
Zapojeni garanta do vyuky piredmétu 100% p
Vyucujici

doc. Ing. Tomas Sedlac¢ek, Ph.D. (100% p)

Struéna anotace predmétu

Cilem pfedmétu je sezndmit studenty s piehledem jednotlivych zpracovatelskych technologii polymert tak, aby byli
schopni odhadnout na zaklad¢ pozadavkli na vyrobek vhodnou technologii a typ polymeru spolu s podminkami
zpracovani. Jednotlivé technologie jsou popisovany s doprovodem vysvétlujicich obrazkl a nakresti. Diiraz je kladen na
vysvétleni odlisnosti jednotlivych zpracovatelskych postupt, jejich charakteristickych rysii a s tim spojenych problémi a
jejich feseni. Obsah pfedmétu tvoii tyto tematické celky:

. Pfipravné operace.

. Vélcovani.

. Lisovani, vyroba pryzovych vyrobkd.

. Vytlacovani.

. Vstiikovani.

. Tvarovani.

. Natirani.

. Méaceni.

. Odlévani, liti.

10. Vyroba laminatt.

11. Svatovani a lepeni.

12. Potisk, dezénovani.

13. Obrabéni, lesténi.

14. Pokovovani, poplastovani.

OCoOoO~NOoO Uk~ WwWN PR

Studijni literatura a studijni pomicky

Povinna literatura:

GOODSHIP, V. The Instant Expert: Plastics, Processing and Properties. Bristol: Plastics Information Direct, 2010. ISBN
9781906479053.

KUTA, A. Technologie a zaiizeni pro zpracovavani kaudukii a plasti. Praha: VSCHT, 1999. ISBN 9788070803677.
PETHRICK, R.A. Polymer Science and Technology for Engineers and Scientists. Dunbeath: Whittles Pub., 2010. ISBN
9781849950237. Dostupné online:

http://app.knovel.com/hotlink/toc/id:kpPSTES001/polymer_science_and_technology for_scientists and_engineers.

Doporucend literatura:

SABU, T. Advances in Polymer Processing: From Macro- to Nano-Scales. Woodhead Publishing, 2009. ISBN
9781845693961.

CHEREMISINOFF, N.P. Handbook of Applied Polymer Processing Technology. New York: Marcel Dekker, 1996.
Plastics Engineering. ISBN 0824796799.

MLEZIVA, J. Polymery: vyroba, struktura, vlastnosti a pouziti. Praha: Sobotales, 2000. ISBN 9788085920727.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (soustiedéni) | 20 |hodin

Informace o zpiisobu kontaktu s vyucujicim

Studentlim bude urceno ucivo k samostatnému nastudovani dle jednotlivych probiranych technologii. V laboratornich
cvicenich provedou vybrané tlohy a vysledky zpracuji do protokolu. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo lze
vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyucujicim: sedlacek@utb.cz, 576 031 323, 576 038 012.



http://app.knovel.com/hotlink/toc/id:kpPSTES001/polymer_science_and_technology_for_scientists_and_engineers
mailto:sedlacek@utb.cz

Univerzita Tomase Bati ve Zlin¢, Fakulta technologicka
SP: Vyrobni inzenyrstvi

B-111 — Charakteristika studijniho predmétu

Nazev studijniho predmétu Zpracovatelské procesy gumarenské

Typ pFedmétu povinny, PZ (specializace SNZPK) | doporu&eny ro¢nik / semestr | 1/LS

Rozsah studijniho pfedmétu 28p+0s+28| [ hod. |56 krediti 14

Prerekvizity,korekvizity,ekvivalence

Zpiisob ovéreni studijnich vysledka | zapocet, zkouska Forma vyuky prednasky,
laboratorni cvi¢eni

Forma zpisobu ovéfeni studijnich | Radn& vypracované a odevzdané protokoly.
vysledki a dalsi pozadavky na | Ustnia pisemnd zkouska.

studenta

Garant predmétu doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc.
Zapojeni garanta do vyuky predmétu | 70% p

Vyucujici

doc. Ing. Zdenék Dvorak, CSc. (70% p)
doc. Ing. Michal Sedlacik, Ph.D. (30% p)

Struéna anotace predmétu |

Cilem pfedmétu je zvladnuti zakladnich technologickych procesd gumarenskych obori v souvislosti s vyrobnimi
postupy, pouzivanymi vyrobnimi stroji a zafizenimi rozdélenymi do vyrobkovych skupin. V souvislosti s vyrobnim
zafizenim je probiran proces pfipravy kaucukové smési, vyroba a konfekce polotovart, vyztuzné materialy, proces
vulkanizace a dokoncovaci operace. Duraz je kladen na vliv zpracovatelskych procesti na jakost vyrobku. Obsah
pfedmétu tvofi tyto tematické celky:

. Zakladni pojmy gumarenské technologie, gumarenské vyroby a normy.

. Kaucuky a gumarenské suroviny.

. Skladba kaucukovych smési, tok materialu ve vyrobé gumarenskych vyrobkd.

. Pfiprava kauc¢ukovych smési, michéani, vlastnosti kau¢ukovych smési.

. Pfiprava polotovard, lisovani, vstfikovani, vytlacovani, valcovani, nanosovani.

. Vyroba vyztuznych a pomocnych materiald.

. Konfekce polotovar(, stanoveni rozméra konfekénich dilt.

. Vulkanizace kaucukovych smési.

. Fyzikalni vlastnosti vulkanizatd.

10. Chemické vlastnosti vulkanizati.

11. Vyroba gumarenskych vyrobkd.

12. Vyrobni stroje gumarenskeé.

13. Koroze vulkanizati.

14. Zpracovani gumarenskych odpadu.

O©oo~NO O WNPEF

Studijni literatura a studijni pomucky

Povinna literatura:

DVORAK, Z., HNATKOVA, E. Zpracovatelské procesy gumarenské. Zlin: UTB, 2016. Elektronicka skripta.
DUCHACEK, V. Polymery: vyroba, vlastnosti, zpracovéni, pouziti. Praha: VSCHT, 2006. ISBN 80-7080-617-6.
MANAS, M., TOMIS, F., HELSTYN, J. Vyrobni stroje a zatizeni: gumarenské a plastikaiské stroje. Dil 2. Brno: VUT,
1990. 199 s. ISBN 802140213X.

Doporucena literatura:

ERMAN, B., MARK, J.E., ROLAND, C.M. The Science and Technology of Rubber. 4th Ed. Amsterdam: Elsevier/AP,
2013. xiv, 786 s. ISBN 978-0-12-394584-6.

DICK, J.S., ANNICELLI, R.A. Rubber Technology: Compounding and Testing for Performance. 2nd Ed. Munich:
Hanser Publishers, 2009. xxiii, 567 s. ISBN 9781628703153.

MALAYSIAN RUBBER PRODUCERS RESEARCH ASSOCIATION. The Natural Rubber Formulary and Property
Index. Hertford, 1984. ISBN 0-9504401-3-2.

Informace ke kombinované nebo distan¢ni formé

Rozsah konzultaci (sousti‘edéni) | 16 | hodin

Informace o zpisobu kontaktu s vyucujicim

Studenti se ucastni vyuky, kde je jim redukovanou formou prezentovana latka vySe uvedeného rozsahu. Cyklus
prednasek je realizovan v blocich. Studentim budou v pribéhu semestru zadany samostatné tkoly. Zakonceni je formou
pisemné a Gstni zkousky. Konzultace jsou mozné v ramci vyuky nebo lze vyucujiciho kontaktovat viz nize.

Moznosti komunikace s vyuéujicim: zdvorak@utb.cz, 576 035 170.



mailto:zdvorak@utb.cz



