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Popis stroje:

Signovacka Bernardo SM 250 C

Obrubovaci stroj (Signovacka) Bernardo slouzi pro vyrobu riiznych vroubkovani a
lemovani na plechovych materialech, napfiklad vyrobu obrub trubek vyrobenych

z tenkych plecht (Prfiklad okapni svody, coz usnadnuje jejich navazovani do sebe.
Dale také slouzi k vyrobé raznych zpeviovacich prolist v plechovych materialech,
stfihani materialu, vyroby okrasnych a bezpeénych zakon&eni plechu, atd..
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Obr. 1 Popis Signovacky Bernardo SM 250 C. [1]

Zakladni technické parametry stroje:

Tloustka plechu - max.1,2 mm
Osova vzdalenost hfideli — 62 mm
VylozZeni hfideli - 270 mm

Délka — 600 mm

Sitka - 280 mm

Vyska - 500 mm



Rucéni signovaci stroj slouzi pro vyrobu riznych druhl tvarovani plechovych materialu
pomoci deformace za studena a technologii protlaCovani materialu skrze otacejici se
rolny. Tvar vroubkovani nebo obruby lemu souvisi s tvarem rolny, ktera bude na vyrobu
pouzita. Rolny jsou vzdy parové a nelze je tedy zaménovat jinak nez v paru. Typy rolen
a tvary v plechovém materialu, které se pomoci nich daji vyrobit jsou uvedeny
na Obr. 2 a Obr. 3.
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Obr. 2 Rolny pro signovani a tvary, které se pomoci nich daji vyrobit. [1]
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Obr. 3 Rolny pro signovdni a tvary, které se pomoci nich daji vyrobit. [1]




Samotny proces signovani plechu probiha zjednodusSené
nasledujicim zpiisobem:

1. Zvolime sitvar, ktery chceme pfenést na plech, vychazime ze tvard rolen, které mame. Zvolime
vhodné rolny, viz také Obr. 2 a Obr. 3 a upevnime je na rucni signovaci stroj. V nasem pfripadé
budeme vyrabét zpevnéni plechu pomoci radiusového zalisku.
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2. Pomoci dorazu nastavime vzdalenost, ve které chceme prenést tvar z rolny do plechu.
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4. Pakou pro pfitlaceni rolen, viz Obr. 1 nastavime rolny tak, aby jemné zatlacili v daném misté
do plechu.
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6. Nechame stéle vloZzeny plech mezi rolnami a opét mirné pritdhneme paku pro pfitlaceni
rolen.




7. Nyni otacime pakou pro rucni posuv v obraceném sméru. Sledujeme, jak se ndm zacina plech
vice tvarovat. ToCime opét aZ na zacatek, plechy nevytahujeme ven z ru¢niho signovaciho
stroje.

8. Opakujeme body 4, 5, 6, 7. az docilime pozadovaného vytvarovani.

9. Nasledné uvolnime paku pro pfitlaceni rolen a plech vytdhneme. Pfipadné vyjeme plechem
ven zrolen. Hotovy plechovy vyrobek se zpevnénim pomoci technologie signovani je na
obrazku niZe.
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